O California Air Resources Board (6rgéao de controle de poluicéo). providenciou
esta traducdo como cortesia para ajudar o publico a entender os requisitos da
regulamentacdo. Contudo, esta traducéo néao tem efeito legal e ndo rege nem
influencia a interpretacéo, administracéo e execucdo do programa. A versao oficial
em inglés da regulamentacgéo é a fonte-mestre, devendo ser consultada na
resolucao de qualquer questéo relativa aos requisitos da regulamentacéo.

Ordem de regulamentacéo final

MEDIDA DE CONTROLE DE PRODUTOS TOXICOS TRANSPORTADOS PELO
AR, PARA REDUZIR A EMISSAO DE FORMALDEIDOS ORIUNDOS DE
COMPOSITOS DE MADEIRA

Adota as novas sec¢fes 93120-93120.12, titulo 17, Cédigo de Regulamentos da
Califérnia, estabelecendo o seguinte:

Sec¢éo 93120. Medida de controle de produtos téxicos transportados
pelo ar (Airborne Toxic Control Measure — ATCM), para
reduzir a emissdo de formaldeidos oriundos de
compaositos de madeira.

€)) A medida de controle de produtos toxicos transportados pelo ar para
reduzir a emissao de formaldeidos provenientes de compadsitos de
madeira esté incluida desde a secdo 93120 até a 93120.12.

(b) Obijetivo. O objetivo desta medida de controle de produtos téxicos
transportados pelo ar é reduzir a emissao de formaldeidos provenientes
de compositos de madeira e de produtos acabados que contenham
compoésitos de madeira e que sejam vendidos, postos a venda,
fornecidos, usados ou fabricados para serem vendidos na California. Os
produtos compositos de madeira abrangidos por este regulamento séo
os compensados de madeira nobre (hardwood plywood — HWPW),
aglomerados (particleboard — PB) e chapas de fibras de densidade
média (medium density fiberboard — MDF).

(c) Aplicabilidade. Esta medida de controle de produtos téxicos se aplica a:
(1) fabricantes de compensados de madeira nobre, aglomerados e chapas
de fibras de densidade média que fabriquem, vendam, ponham a venda

ou fornecam estes produtos para serem usados na Califérnia;

(2)  distribuidores de compensados de madeira nobre, aglomerados, chapas
de fibras de densidade média e produtos acabados que contenham



3)

(4)

(5)

(6)

(d)

compdésitos de madeira que vendam, ponham a venda ou fornegcam
estes produtos ou materiais para serem usados na Califérnia;

importadores de compensados de madeira nobre, aglomerados, chapas
de fibras de densidade média e produtos acabados que contenham
compositos de madeira que vendam, ponham a venda ou fornecam
estes produtos ou materiais para serem usados na Califérnia;

fabricantes que usem compensados de madeira nobre, aglomerados,
chapas de fibras de densidade média para fazerem outros materiais que
sejam vendidos, ponham a venda ou sejam fornecidos para serem
usados na Califérnia;

varejistas de compensados de madeira nobre, aglomerados, chapas de
fibras de densidade média e produtos acabados que contenham
compositos de madeira que vendam, ponham a venda ou fornecam
estes produtos ou materiais para serem usados na Califérnia; e

certificadores independentes conforme definido no titulo 17, Cédigo de
Regulamentos da California, secdo 93120.1.

Esta medida de controle de produtos toxicos transportados pelo ar nao
se aplica a compensados de madeira nobre, aglomerados, chapas de
fibras de densidade média e produtos acabados que contenham
compdésitos de madeira elaborados, distribuidos, fabricados, importados,
vendidos, postos a venda ou fornecidos para serem enviados e usados
fora da California.

Nota: autoridade citada: se¢des 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666 e 41712, Cddigo de
Saude e Seguranca. Referéncia: se¢fes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666 e 41712, Codigo de
Saude e Seguranga.

93120.1

(@)

(1)

@)

3)

Definicdes.

Tendo em vista esta medida de controle de produtos toxicos, as
seguintes definicbes devem ser aplicadas:

“ANSI” significa "American National Standards Institute" (Instituto
Nacional Americano de Padronizacao).

“ARB” significa "California Air Resources Board" (6érgéo de controle de
poluicdo).

“ASTM” significa "American Society for Testing and Materials"
(Sociedade Americana para Testes e Materiais).



(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

“Lote” significa a quantidade de produtos compdésitos de madeira
fabricados durante um turno (oito ou doze horas, mais ou menos uma
hora de producao).

“Base combinada” significa uma plataforma para fazer compensados de
madeira nobre que consiste em uma combinacédo de camadas de chapa
e aglomerados ou chapas de fibras de densidade média.

“Peca componente” significa uma peca fabricada que contenha um ou
mais produtos compositos de madeira e seja usada na montagem de
produtos acabados.

“Base compdsita” significa uma plataforma para fazer compensados de
madeira nobre ou produtos laminados consistentes em aglomerados
e/ou chapas de fibras de densidade média, ou base combinada.

“Produtos compdsitos de madeira” significam compensados de madeira
nobre, aglomerados e chapas de fibras de densidade média. “Produtos
compdésitos de madeira” ndo incluem chapas de fibra de madeira,
compensados de madeira nobre estruturada conforme especificado no
Padréo voluntario de produtos — compensados de madeira estruturais
(PS 1-07), chapas estruturais conforme especificado no Padréo
voluntario de produtos — Padrdo de desempenho para placas a base de
madeira para uso estrutural (PS 2-04), madeira compdésita serrada para
uso estrutural conforme especificado na “Especificacdo do padrao para
avaliacdo de produtos de madeira compésita serrada” (ASTM D 5456-
06), chapa de laminas orientadas, madeira laminada colada conforme
especificado em “Madeira laminada colada estrutural” (ANSI A190.1-
2002), vigas de madeira pré-fabricada | conforme especificado na
“Especificagao do padrao para o estabelecimento e controle das
capacidades estruturais de vigas de madeira pré-fabricada I” (ASTM D
5055-05), unides dentadas de madeira, ou “produtos compadsitos de
madeira” usados no interior de veiculos novos conforme definido na
secao 430 do Cadigo de Veiculos da Califérnia (exceto veiculos
recreativos) vagoes ferroviarios, barcos, naves aeroespaciais ou avides.

“Distribuidor” significa qualquer pessoa a quem um produto compadsito
de madeira ou produto acabado for vendido ou fornecido para fins de
revenda ou distribuicdo no comércio, com a excecédo de que fabricantes
e varejistas ndo sao “distribuidores.”

“Porta” significa um produto acabado usado para fechar um
compartimento, armario ou entrada. Uma “porta” abre e fecha com
dobradicas, desliza ou gira e € composta por um painel movivel ou
combinacédo de painéis, podendo incluir pecas componentes.



(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

“Diretor geral” significa o “diretor geral” do California Air Resources
Board, ou seu representante.

“Fabricante” significa qualquer pessoa que use produtos compdsitos de
madeira para fazer produtos acabados. O “Fabricante” inclui produtores
de produtos laminados.

“InstalagBes” significam qualquer local onde os produtos compdsitos de
madeira ou produtos acabados sejam fabricados, testados, usados,
fornecidos ou postos a venda, ou vendidos na California. As
“Instalacfes” incluem, entre outras, fabricas, laboratorios de teste,
centros de distribuicdo, lojas de fabricantes, armazéns e lojas de
revenda.

“Fibra” significa qualquer elemento semelhante a uma limalha de
madeira delgada ou material a base de celulose semelhante, que possa
ser separado por meios quimicos e/ou mecanicos, como a desfibracao,
e possa ser transformado em chapas.

“Produtos acabados” significam qualquer produto ou material que nao
uma chapa que contenha compensados de madeira nobre, aglomerados
ou chapas de fibras de densidade média. Pecas componentes ndo sao
“produtos acabados,” embora sejam usadas na montagem de produtos
acabados. Os “Produtos acabados” ndo incluem os produtos usados
como mobiliario rustico ou de segunda-mao. Para os propdsitos desta
subsecdo, um “produto usado” significa um “produto acabado” que foi
vendido antes ou fornecido ao ultimo comprador. O “Ultimo comprador”
significa a primeira pessoa que de boa-fé compra ou adquire um
“produto acabado” para outros fins que ndo os previstos para revenda.

“Formaldeido” significa um gés incolor a temperatura ambiente que em
concentracdes elevadas apresenta um odor forte e pungente e que pode
causar irritagdo nos olhos, nariz e pulmdes (i.e., N° CAS (Chemical
Abstracts Service) 50-00-0).

“Chapa de fibra de madeira” significa uma chapa compdsito feita com
fibras a base de celulose, produzida por um processo Umido ou seco e
de presséo a quente de uma lamina de fibra com ou sem resina, que
cumpra um dos seguintes padrdes ANSI: chapa de fibra de madeira
basica (ANSI A135.4-2004), chapa de fibra de madeira pré-acabada
(ANSI A135.5-2004) ou laterais de chapa de fibra de madeira (ANSI
A135.6-2006).

“Madeira nobre” significa a madeira de uma arvore de folhas grandes e
deciduas. Exemplos de “madeiras nobres” incluem, entre outros,
choupo, bétula e carvalho.



(19)

(20)

(21)

(22)

(23)

(24)

(25)

(26)

(27)

(28)

“Compensado de madeira nobre” (HWPW) significa uma chapa
composta por uma disposicao de (A) camadas de madeira nobre ou
folhas de chapa ou (B) chapas em combinacdo com uma plataforma
composta pela base da madeira, base compdsita, um material especial
basico ou material especial revestido, unido por um material adesivo. A
chapa frontal pode ser composta por uma madeira nobre ou madeira
resinosa decorativa (ANSI/HPVA HP-1-2004). Os “compensados de
madeira nobre” incluem lambris, chapas industriais e chapas de
“compensados de madeira nobre” usados na construcao de pisos. Os
“compensados de madeira nobre” ndo incluem produtos laminados,
compensados militares especificos ou compensados curvados.

“Compensados de madeira nobre — base compdésita” (HWPW-CC)
significa compensados de madeira nobre com uma base compoésita.

“Compensados de madeira nobre — base em chapa” (HWPW-VC)
significa compensados de madeira nobre com uma base feita de folha
ou folhas de chapa.

“HPVA” significa "Hardwood Plywood and Veneer Association”
(Associacao de Compensados de Madeira Nobre e Chapeada)".

“Importador” significa a pessoa ou entidade conforme definida nas
regulamentos do Servico de Alfandega e Protecdo de Fronteiras dos
Estados Unidos ("Bureau of Customs and Border Protection™), 19
Caddigo de Regulamentos Federais, secédo 101.1.

“Laminado” significa uma chapa ou outro material fixado como superficie
decorativa a uma plataforma.

"Produto laminado” significa um produto acabado ou peca componente
de um produto acabado feito por um fabricante no qual uma chapa
laminada ou chapas laminadas séo fixadas a uma plataforma. Se a
plataforma for composta por um produto compdsito de madeira, a
plataforma deve obedecer aos padrdes de emissao aplicaveis.

“Lote” significa o volume de um tipo de produto que é produzido quer:
(A) do inicio de uma producdo em execuc¢ao até o primeiro teste de
controle de qualidade; ou (B) entre um teste de controle de qualidade e
o seguinte; ou (C) do ultimo teste de controle de qualidade até a
producéo ser finalmente executada.

“Fabricante” significa qualquer pessoa que fabrica ou produz um produto
compésito de madeira.

“Chapa de fibras de densidade média” (MDF) significa uma chapa
composta por fibras a base de celulose (geralmente madeira) produzida



(29)

(30)

(31)

(32)

(33)

(34)

(35)

(36)

(37)

por um processo a seco e por pressao de uma lamina de fibra resinosa
(ANSI A208.2-2002).

“Resinas sem adi¢édo de formaldeido” significa resinas formuladas sem
adicao de formaldeido como parte da estrutura reticular resinosa para
fazer compensados de madeira nobre, aglomerados ou chapas de fibras
de densidade média. As “resinas sem adicéo de formaldeido” incluem,
entre outras, resinas feitas de soja, acetato de polivinil, ou diisocianato
de metileno.

“Painel” significa qualquer aglomerados, de chapas de fibras de
densidade média ou de compensados de madeira nobre produzida para
venda, fornecimento ou distribuicdo por um fabricante de produtos
compdésitos de madeira.

“Aglomerado” significa uma fragdo distinta de madeira ou de outro
material a base de celulose produzido mecanicamente e usado
juntamente com resina para fazer aglomerados. Os “aglomerados” tém
dimensdes maiores que as fibras.

“Aglomerado” significa uma placa composta de material a base de
celulose (geralmente madeira) na forma de particulas separadas (ao
contrario de fibras, lascas ou limalhas) comprimidas juntamente com
resina (ANSI A208.1-1999).

“Pessoa” devera ter o mesmo significado que é definido na secdo 39047
do Cédigo de Saude e Seguranca.

“Plataforma” significa a base chapeada, base compdsita, base
combinada, base em madeira, ou um material basico especial usado na
fabricacdo de compensados de madeira nobre ou produtos laminados.

“Compensado” significa uma chapa composta por camadas de madeira
chapeadas juntamente com uma plataforma, ambos comprimidos com
resina. “Compensado” inclui chapas feitas por compressao a quente ou
a frio (com resina) de camadas em uma plataforma.

“Tipo de produto” significa um tipo de produto compadsito de madeira
diferente de outro na composicao, densidade, nimero de folhas (no
caso de compensados de madeira nobre) e resina para distinguir um
produto compdsito de madeira de outros feitos pelo mesmo fabricante.

“Veiculo recreativo” tem o mesmo significado como é definido na se¢éo
18010 do Cadigo de Saude e Seguranca da Califérnia.



(38)

(39)

(40)

(41)

(42)

(43)

(44)

(45)

“Varejista” significa qualquer pessoa ou entidade que venda, ponha a
venda ou forneca diretamente aos consumidores produtos compdsitos
de madeira ou produtos acabados que contenham madeira compaosita.

“Madeira resinosa” significa madeira produzida de coniferas
(ANSI/HPVA HP-1-2004).

“MDF fino” significa chapas de fibras de densidade média com uma
espessura maxima de oito milimetros.

“Certificador terceirizado” significa uma organizacéo ou entidade
aprovada pelo diretor geral que: (A) verifica a exatidao dos
procedimentos dos teste de emisséo e instalacbes usadas pelos
fabricantes para levarem a cabo testes de emissao de formaldeido, (B)
controla programas de garantia de qualidade do fabricante e (C)
providencia inspecdes e auditorias independentes.

“Resinas de formaldeido com emissao ultra baixa (ULEF)” significam
resinas formuladas em que as emissdes médias do formaldeido estédo
regularmente abaixo dos padrées de emissao da fase 2 na secéo
93120.2, conforme apresentado na se¢éo 93120.3(d).

“Chapa” significa uma folha de madeira fina raspada ou cortada de toros
para uso na fabricacédo de produtos de compensados de madeira nobre,
laminada e chapeada, produtos laminados ou outros produtos.

“Base chapeada” significa um material basico para fazer compensados
de madeira composta por chapa.

“Janela” significa um produto acabado composto por um caixilho no qual
sdo montados quadros envidragados, para entrada de ar e iluminacéo,
ou ambos, em uma abertura na parede de um edificio. O caixilho inclui
ombreiras, bastidores, vidracas e grades, exceto peitoris, umbrais de
janelas com rebordo largo que serve de assento.

Nota: autoridade citada: se¢cdes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666 e 41712, CAdigo de
Saude e Seguranca. Referéncia: se¢cdes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666 e 41712, Cbdigo de
Saude e Seguranca.

93120.2

(@)

Padrbes de Emissdo de Formaldeido para compensados de
madeira nobre (HWPW), aglomerados (PB), e chapas de fibras
de densidade média (MDF).

Padrbdes de emissao. Os padrdes emissao de formaldeido na tabela 1
aplicam-se a compensados de madeira nobre (HWPW), aglomerados



(PB) e chapas de fibras de densidade média (MDF) vendidas,
fornecidas, postas a venda ou fabricadas par serem vendidas na

Califérnia.

Salvo o apresentado na secdo 93120.2(b), as excecdes e as
disposic¢oes “sell-through” da se¢céo 93120.12, anexo 1, nenhuma

pessoa devera vender, fornecer, por a venda, ou fabricar para venda na
Califérnia qualquer produto compdésito de madeira que, no momento da

venda ou fabricacdo, ndo cumpra com os padrbes de emissao na tabela
1 nas ou depois das datas especificadas na tabela 1.

Tabela 1

Padrbes de emissao do formaldeido da fase 1 e fase 2 para compensados de madeira
nobre (HWPW), aglomerados (PB) chapas de fibras de densidade média (MDF)*

Em vigor
Data

---- Padrdes de emissao do formaldeido da fase 1 e fase 2 (ppm) ----

HWPW-VC

HWPW-CC

PB

MDF

MDF fino

1-1-2009

7-1-2009

1-1-2010

1-1-2011

1-1-2012

7-1-2012

) Baseado no método de teste inicial [ASTM E 1333-96(2002)] em partes por milhdo (ppm).
HWPW-VC = base chapeada; HWPW-CC = base compdsita.

Um produto “ndo cumpre os padrbes de emissao na tabela 1” se:

(1) o produto compdsito de madeira foi produzido por um fabricante sem:
(A) um programa de certificac&o por terceiros que cumpra com a sec¢ao
93120.3(b), (B) uma aprovacéao atual do ARB (Air Resources Board)
para usar resinas sem adicdo de formaldeido conforme apresentado na
secdo 93120.3(c) ou (C) uma aprovacéao atual do ARB (Air Resources
Board) para usar uma resina ULEF conforme apresentado na secao
93120.3(d); ou

(2)  osregistros de testes levados a cabo pelo fabricante ou pelo certificador
independente demonstrem que um determinado produto compdésito de
madeira vendido, fornecido ou posto a venda na Califérnia excedeu os




padrées de emissao aplicaveis especificados na tabela 1, com base: (A)
nos procedimentos de teste de conformidade para compensados de
madeira nobre, aglomerados e chapas de fibras de densidade média
especificadas na secdo 93120.9(a) ou (B) no método de teste de
controle de qualidade especificado em 93120.9(d) (sujeito a novo teste,
disposigéo ou tratamento autorizados); ou

(3) um produto compdésito de madeira produzido por um fabricante é testado
a qualquer momento apos ter sido fabricado, usando o método de teste
de conformidade especificado na sec¢do 93120.9(a) ou no método de
teste de aplicacdo especificado na secdo 93120.9(b) e que demonstre
exceder os padrdes de emisséo aplicaveis especificados na tabela 1; ou

(4) um produto acabado contém qualquer produto compdsito de madeira
que ndo cumpre os padrdes de emissdo especificados na tabela 1 e
com base nos critérios estabelecidos nos paragrafos (1), (2), ou (3)
supra; ou

(5) Um produto acabado que demonstre conter qualquer produto compadsito
de madeira que ndo cumpra com os padrées de emissao aplicaveis
especificados na tabela 1 usando o método de teste de observacao para
produtos acabados especificados na se¢do 93120.9(c).

(b) Excecdes.

(1) Os padrdes de emissao na secdo 93120.2(a) ndo se aplicam a produtos
compositos de madeira ou produtos acabados que contenham esses
materiais que sejam fabricados, vendidos, postos a venda, ou fornecidos
para exportacao e serem usados fora da California.

(2) Os padrdes de emissao na secdo 93120.2(a) nédo se aplicam a materiais
em compensados de madeira nobre e aglomerados fabricados,
vendidos, fornecidos para instalagcéo ou instalados em habitacdes que
estejam sujeitos aos regulamentos do Desenvolvimento Urbano e
Habitacional dos Estados Unidos (United States Department of Housing
and Urban Development) (24 Cédigo de Regulamentos Federais, secéo
3280.308).

(3) Para certificar uma isencéo especificada na se¢céo 93120.2(b)(1) ou
93120.2(b)(2), a pessoa que solicita a isencdo deve ter uma
documentacdo adequada para provar quais os critérios de isencao que
sdo cumpridos.

Nota: autoridade citada: se¢cbes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cédigo de Saude e Seguranca. Referéncia: secfes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Salde e Seguranca.



93120.3

(@)

(b)

()

1)

Requisitos para Fabricantes de compensados de madeira nobre
(HWPW), aglomerados (PB) e chapas de fibras de densidade
média (MDF).

Padrbes de emissao. Todos os fabricantes de HWPW, PB, e MDF
devem cumprir 0s requisitos da sec¢édo 93120.2(a). Salvo o apresentado
nas disposi¢cdes de "sell-through” no Anexo 1 da sec¢éo 93120.12, todos
0s materiais em HWPW, PB e MDF vendidos, fornecidos ou postos a
venda nas ou depois das datas em vigor especificadas na se¢ao
93120.2(a) devem cumprir os padrdes de emissao especificados na
secdo 93120.2(a).

Certificac&o por terceiros. Para fabricantes de HWPW, PB e MDF que
usem resinas que contenham formaldeido, a conformidade com os
padrées de emissao especificados na secédo 93120.2(a) devem ser
verificados por um certificador independente, aprovado pelo ARB,
segundo a secdo 93120.4. Estes fabricantes devem ainda cumprir 0s
requisitos de garantia de qualidade especificados no Anexo 2 da secao
93120.12.

Disposi¢cOes especiais para fabricantes de HWPW, PB e MDF a base de
resinas sem adicao de formaldeido.

Segundo aprovacado por escrito do diretor geral, os fabricantes de
HWPW, PB e MDF que tencionem usar resinas sem adi¢éo de
formaldeido ndo séo obrigados a cumprir a secédo 93120.3(b). Para
obter a aprovacao do ARB, os fabricantes devem enviar as seguintes
informac0des ao diretor geral: (A) uma declaracédo que indigue quais 0s
tipos de produtos que seréo fabricados usando resinas sem adigcéo de
formaldeido para serem vendidos na California; (B) a formula quimica da
resina sem adi¢éo de formaldeido pretendida, incluindo resinas,
catalisadores e outros aditivos que sédo usados na fabricacao; (C) o
nome do certificador independente aprovado pelo ARB e (D) dados ou
desempenhos da emissao da resina sem adi¢do de formaldeido
pretendida. Estes dados devem ser obtidos do trabalho realizado por um
certificador independente e aprovado pelo ARB, devendo incluir trés
meses de trabalho em testes de controle de qualidade, na correlagéo
dos testes de controle de qualidade com métodos de teste primarios ou
secundarios e os resultados de um método de teste primario ou
secundario, conforme exigido no Anexo 2 da secdo 93120.12. Noventa
por cento dos trés meses de trabalho em testes de controle de
qualidade e dos resultados de um método de teste primario ou
secundario devem ser apresentados ndo excedendo os 0,04 ppm. Além
disso, todos os dados devem ser apresentados ndo excedendo 0s

0,05 ppm para a HWPW e os 0,06 ppm para a PB, MDF e MDF fino.
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(2)

3)

(4)

(5)

(6)

(d)

1)

Em até 45 dias ap0s o recebimento de um requerimento de um
fabricante, o diretor geral devera informar o requerente, por escrito, que
o requerimento esta completo e foi aceito, ou que o requerimento esta
deficiente e devera identificar a informacao especifica exigida para que
o requerimento fiqgue completo.

Em até trinta dias apds o recebimento de informacéo adicional fornecida
em resposta do diretor geral que determinou que um requerimento era
deficiente, o diretor geral devera informar o requerente, por escrito, que
a nova informacéao é suficiente para tornar o requerimento completo e
que este € aceito, ou que € deficiente, e deverd identificar a informagéo
especifica exigida para que o requerimento fique completo.

Em até noventa dias apds um requerimento ter sido considerado
completo, o diretor geral devera aprovar ou ndo o requerimento. O
diretor geral devera emitir uma ordem executiva aprovando o
requerimento se as evidéncias enviadas pelo requerente forem
suficientes para provar que este cumpriu com 0s requisitos da secéo
93120.3(c)(1). A aprovacéao devera ter a duracdo de dois anos e 0
fabricante poderd solicitar a reaprovacdo conforme estipulado nesta
secdo. Um requerimento para reaprovacao deve incluir resultados de
pelo menos um teste metodoldgico priméario ou secundario para cada
produto com base em uma chapa ou conjunto de chapas selecionadas
aleatoriamente e testadas por um certificador independente, aprovado
pelo ARB, e da férmula quimica das resinas sem adicéo de formaldeido.

O diretor geral pode, durante o processamento do requerimento, solicitar
ao requerente para esclarecer, acrescentar, corrigir ou, por outro lado,
complementar as informacdes solicitadas para o requerimento. O
requerente e o diretor geral podem, de comum acordo, estabelecer
prazos mais longos seja para completar um requerimento, ou para
aprovar ou desaprovar um requerimento.

Se o fabricante decidir mudar para resinas a base de formaldeido, o
ARB pode ser avisado com antecedéncia e o fabricante cumprir os
requisitos da secéo 93120.3(b) para esse tipo de produto.

Disposi¢cdes especiais para fabricantes de HWPW, PB e MDF com
resinas de formaldeido (ULEF) com emissao ultra baixa.

Segundo aprovacado por escrito do diretor geral, os fabricantes de
HWPW, PB e MDF que tencionem usar resinas de formaldeido (ULEF)
com emissao ultra baixa podem testar seus produtos com menos
frequéncia que o exigido. A frequéncia dos testes para os fabricantes
gue usam resinas (ULEF) é especificada no Anexo 2 da secéo
93120.12. Para requerer a aprovagao do ARB, os fabricantes devem
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enviar as seguintes informacdes ao diretor geral: (A) uma declaracao
gue indique quais os tipos de produtos a serem fabricados com resinas
ULEF para venda na Califérnia; (B) a formula quimica das resinas ULEF
pretendidas, incluindo resinas basicas, resinas desoxidantes, aditivos
desoxidantes, catalisadores e outros aditivos que sdo usados na
fabricagéo; (C) o nome do certificador independente, aprovado pelo
ARB, e (D) dados sobre o desempenho da emissao das resinas ULEF
pretendidas para provar que as chapas fabricadas com essas resinas
podem obter regularmente o seguinte: (1.) para HWPW, os padrbes de
emissao da fase 2 especificados na se¢ao 93120.2(a); ou (2.) para PB e
MDF, os valores de emissao na tabela 2. Estes dados devem ser
obtidos do trabalho realizado por um certificador independente e
aprovado pelo ARB, devendo incluir trés meses de trabalho em testes
de controle de qualidade, na correlagcéo dos testes de controle de
qualidade com métodos de teste primarios ou secundarios e 0s
resultados de um método de teste primario ou secundario, conforme
exigido no Anexo 2 da sec¢ao 93120.12. Para HWPW, de forma a
qualificar para aprovacéo e testar qualquer tipo de produto com menos
freqUéncia, os resultados de seis meses de trabalho de testes de
controle de qualidade e os testes metodoldgicos primarios e secundarios
trimestralmente devem demonstrar totalmente que ndo excedem os
padrées de emissao da fase 2. Para o PB e MDF, de forma a qualificar
para aprovacao e testar qualquer tipo de produto com menos
freqUéncia, noventa por cento dos seis meses de trabalho de testes de
controle de qualidade e os testes metodoldgicos primarios e secundarios
trimestralmente devem demonstrar que ndao excedem o valor fixado do
ULEF apresentado na tabela 2 e que todos os dados devem demonstrar
ndo exceder o valor de capitalizacdo apresentado na tabela 2.

Tabela 2
Resina de formaldeido (ULEF) com emissao ultra baixa
Meta de emisséo e limites maximos (em ppm) para
aglomerados (PB) e chapas de fibras de densidade média (MDF)*

PB MDF MDF fino
ULEF-meta 0,05 0,06 0,08
ULEF-limite 0,08 0,09 0,11
maximo

W As concentracdes devem basear-se nas correlagdes com o método de teste primario ou
secundario em partes por milhdo (ppm).

(2) Apés a aprovacdao por escrito do diretor geral, os fabricantes de HWPW,
PB, MDF e MDF fino podem qualificar seus tipos de produtos para uma
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3)

(4)

(5)

(6)

isencao de certificacdo por terceiros. Para qualificar para uma isengao
de certificacdo por terceiros para um tipo de produto, noventa por cento
dos dados obtidos em seis meses de testes de controle de qualidade de
rotina e os resultados de dois testes trimestrais metodoldgicos primarios
ou secundarios devem demonstrar ndo exceder mais do que o valor
ULEF-meta de 0,04 ppm. Além disso, todos os dados devem
apresentados ndo excedendo os 0,05 ppm de ULEF-limite para HWPW
e 0,06 ppm para PB, MDF e MDF fino. Todos os outros requisitos da
secdo 93120.3(d)(1) sao aplicaveis. Fabricantes que tenham sido
isentos de uma certificagao por terceiros nao precisam cumprir 0s
requisitos do Anexo 2 da secao 93120.12.

Durante 45 dias apés o recebimento de um requerimento de um
fabricante, o diretor geral devera informar o requerente, por escrito, que
0 requerimento esta completo e foi aceito, ou que esta deficiente e
deverd identificar a informagé&o especifica exigida para que o
requerimento fique completo.

Em até trinta dias apos o recebimento de informac&o adicional fornecida
em resposta do diretor geral que determinou que um requerimento era
deficiente, o diretor geral deveréa informar o requerente, por escrito, que
a nova informacéo é suficiente para tornar o requerimento completo e
que este € aceito, ou que € deficiente, e deverd identificar a informacgéo
especifica exigida para que o requerimento fique completo.

Em até noventa dias ap6s um requerimento ter sido considerado
completo, o diretor geral devera aprovar ou ndo o requerimento. O
diretor geral devera emitir uma ordem executiva aprovando o
requerimento se as evidéncias enviadas pelo requerente forem
suficientes para provar que este cumpriu com 0s requisitos da secéo
93120.3(d)(1) ou (d)(2). A aprovagao devera ter a duragdo de dois anos
e o fabricante podera solicitar a reaprovacao conforme estipulado nesta
secdo. Um requerimento para reaprovacao deve incluir os resultados de
pelo menos dois testes metodologicos primarios ou secundarios para
cada tipo de produto com base em chapas aleatoriamente selecionadas
e testadas por um certificador independente, aprovado pelo ARB, e a
férmula quimica das resinas ULEF.

O diretor geral pode, durante o processamento do requerimento, solicitar
ao requerente para esclarecer, acrescentar, corrigir ou, por outro lado,
complementar as informacgdes solicitadas para o requerimento. O
requerente e o diretor geral podem, de comum acordo, estabelecer
prazos mais longos seja para completar um requerimento, ou para
aprovar ou desaprovar um requerimento.

13



(7)

(e)

(1)
(@)
3)

(4)

(f)

(@)

1)

Se o fabricante decidir mudar para resinas a base de formaldeido, o
ARB pode ser avisado com antecedéncia e o fabricante cumprir os
requisitos da secédo 93120.3(b) para esse tipo de produto.

Requisitos de etiquetagem do produto. Cada chapa ou lote de produtos
compositos de madeira devera ser claramente etiquetada e estar em
conformidade com os padrdes de emisséo especificados na se¢ao
93120.2(a). A etigueta deverd incluir, pelo menos, todas as informagdes
seguintes:

nome do fabricante;
namero do lote do produto ou lote produzido;

uma marca que denote que o produto compdsito de madeira cumpra
com os padrdes de emissédo da fase 1 ou 2 especificados na secao
93120.2(a) ou que tenha sido feito usando resinas ULEF ou resinas sem
adicdo de formaldeido; e

o numero do certificador independente, atribuido pelo ARB. Este
requisito nao se aplica a fabricantes que usarem resinas sem adicéo de
formaldeido que tenham obtido aprovacdo do ARB conforme estipulado
na secao 93120.3(c) ou produtos fabricados usando resinas ULEF
conforme estipulado na secéo 93120.3(d)(2).

Declaracéo de conformidade. Para cada produto compdsito de madeira,
o fabricante deve incluir no recibo ou fatura: (1) o namero do certificador
independente aprovado, atribuido pelo ARB, se aplicavel; e

(2) um documento que declare que os produtos compdésitos de madeira
cumprem os padrdes de emissado da fase 1 e da fase 2 aplicaveis
especificados na secédo 93120.2(a) e, se aplicavel, onde sao feitas as
resinas ULEF ou as resinas sem adicéo de formaldeido.

Requisitos de manutencéo de registros para fabricantes de
compensados de madeira nobre (HWPW), aglomerados (PB) e chapas
de fibras de densidade média (MDF).

A partir de 1° de janeiro de 2009, para fabricantes de HWPW-VC, PB,
MDF e MDF fino, e de 1° de julho de 2009, para fabricantes de HWPW-
CC, os fabricantes devem guardar os registros dos seus testes de
controle de qualidade para cada produto conforme estipulado no Anexo
2 da secdo 93120.12. Os fabricantes que usarem resinas sem adi¢ao de
formaldeido e que tenham obtido a aprovagcdo do ARB segundo a secao
93120.3(c) devem guardar a documentacao para confirmarem a
aprovacao do ARB para o uso de resinas sem adi¢ao de formaldeido.
Os fabricantes que tenham obtido a aprovacdo do ARB segundo a
secdo 93120.3(d) para usarem as resinas ULEF devem guardar a
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(@)

(A)

(B)

(©)

(D)

(E)

(F)

documentacédo para provarem que a aprovacao do ARB foi obtida. Os
registros devem ser mantidos quer por meio eletrénico, quer por copia
fisica pelo prazo de dois anos.

Para a maioria dos produtos compadsitos de madeira produzidos para
venda na Califérnia, os fabricantes devem guardar os registros em suas
instalacGes de producao pelo prazo de dois anos, incluindo:

W

informacdes de rastreio para permitir que cada produto compdésito de
madeira produzido seja localizado quanto a um numero de lote
especifico ou lote produzido;

informacgdes do produto (incluindo a descri¢cdo do produto compdsito
de madeira, data da fabricacéo e lote/numero do lote);

informagdes do comprador (incluindo o nome do comprador, contato
pessoal, endereco, numero de telefone, ordem de compra ou niamero
da fatura e quantidade adquirida), se aplicavel;

informac@es da transportadora do produto (incluindo nome da
empresa de entregas, contato pessoal, endereco, nimero de
telefone e nimero da fatura da remessa), se aplicavel,

identificacdo do certificador independente, aprovado pelo ARB,
(incluindo nome da empresa, contato pessoal, numero de telefone,
enderecos postal e eletrénico); esta subsecédo (E) ndo se aplica a
produtos fabricados com resinas sem adi¢cdo de formaldeido
conforme especificado segundo a secdo 93120.3(c)(1) ou produtos
fabricados com resinas ULEF conforme especificado segundo a
secdo 93120.3(d)(2); e

fabricantes de HWPW, PB e MDF que usarem resinas sem adicao
de formaldeido ou resinas ULEF devem guardar os registros de uma
forma continua para cada produto compdsito de madeira produzido,
incluindo:

a declaracéo de aprovacédo do ARB conforme especificado na
secdo 93120.3(c) ou (d);

guantidade de uso de resina declarada pelo volume e peso;
volume de producédo declarado em metros quadrados por tipo do
produto;

nome da marca da resina, informacdes de contato do fabricante e
informacgdes de contato do fornecedor;

mudancas no tempo de pressdo de mais de 20% para qualquer
tipo de produto; e

mudancas na formula de resinas sem adi¢cdo de formaldeido ou
resinas ULEF.
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(3) Devem-se conservar registros de descarte de lotes ndo-conformes de
produtos compositos de madeira. Estes registros deverao incluir: o tipo
de produto e a quantidade de produtos compdésitos de madeira afetados,
lote ou nimeros de lote, medidas tiradas para mitigar os produtos
compositos de madeira ndo-conformes, resultados de novos testes e
disposicéo final dos lotes ou grupos de produtos compadsitos de madeira.

(4)  Todos os registros exigidos por esta secao deverao ser postos a
disposicéo do pessoal do ARB ou pessoal responsavel pela monitoracao
da qualidade do ar do distrito, mediante solicitacéo.

(h) Inspecbes das instalacdes. Cada fabrica pode ser inspecionada por
certificadores terdeirizados conforme estipulado nos Anexos 2 e 3 da
secdo 93120.12. Além disso, os fabricantes também podem ser
inspecionados pelo ARB ou pelo pessoal responsavel pela monitoracéo
da qualidade do ar do distrito. Durante uma inspecéo, o ARB ou pessoal
responséavel pela monitoracéo da qualidade do ar do distrito poderdo
solicitar os registros de auditoria ou amostras para testes. Os produtos
compésitos de madeira obtidos durante uma inspecao estao sujeitos a
serem testados mediante 0 método de teste de aplicabilidade
especificado na se¢do 93120.9(b), para determinar a conformidade com
os padrdes de emissao aplicaveis.

Nota: autoridade citada: se¢bes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cddigo de Saude e Seguranca. Referéncia: se¢des 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Salde e Seguranca.

93120.4 Certificadores terdeirizados.

@) Todos os certificadores terdeirizados devem ser aprovados por escrito
pelo diretor geral do ARB conforme estipulado na subsecéo (b). O
diretor geral ira atribuir um nimero para cada certificador independente.

(b) Aprovacao de certificadores terdeirizados pelo ARB.

(1) As solicitagbes para se tornar um certificador independente, aprovado
pelo ARB, devem ser enviadas por escrito ao diretor geral e devem
conter o seguinte:

(A) informagdes da experiéncia de campo atual na checagem
laboratorial e produtos de madeira, para demonstrar a forma como
0S requerentes estdo aptos a desempenhar com competéncia 0s
requisitos do Anexo 3;
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(2)

3)

(4)

(5)

()

(B)

(©)

(D)

evidéncia da aptidao para treinar e supervisionar corretamente 0s
inspetores;

evidéncia de uma credencial atual de “empresa de certificagéo de
produtos” emitida por um signatario para o Laboratory Accreditation
Cooperation Mutual Recognition Arrangement (ILAC, 2000); e

lista de produtos compdésitos de madeira que o requerente solicitou
para checar e comprovar que o requerente esta qualificado para
certificar tais produtos.

Durante 45 dias ap0s o recebimento de um requerimento de um
fabricante, o diretor geral devera informar o requerente, por escrito, que
a o requerimento esta completo e foi aceito, ou que o requerimento é
deficiente e devera identificar a informacao especifica exigida para que
o requerimento fiqgue completo.

Em até trinta dias apds o recebimento de informacao adicional fornecida
em resposta do diretor geral que determinou que um requerimento era
deficiente, o diretor geral devera informar o requerente, por escrito, que
a nova informacao é suficiente para tornar o requerimento completo e
gue este foi aceito, ou que € deficiente e devera identificar a informacao
especifica exigida para que o requerimento fique completo.

Em até noventa dias apds um requerimento ter sido considerado
completo, o diretor geral devera aprovar ou ndo o requerimento. O
diretor geral devera emitir uma ordem executiva comprovando que o
requerimento enviado pelo requerente é capaz de demonstrar que este
pode desempenhar com competéncia as tarefas descritas na subsec¢ao
(c). A ordem executiva devera ter a duracéo de dois anos. Em até 120
dias apds a data de expiracao da ordem executiva, um certificador
independente pode requerer a reaprovacao enviando um requerimento
atualizado ao diretor geral que demonstre a aptidao continuada para
cumprir a secado 93120.4(b)(1).

O diretor geral pode, durante o processamento do requerimento, solicitar
ao requerente que esclareca, acrescente, corrija ou complemente de
qualquer outro modo as informacdes solicitadas pelo requerimento. O
requerente e o diretor geral podem, de comum acordo, estabelecer
prazos mais longos para completar um requerimento, ou para aprovar
ou desaprovar um requerimento.

Requisitos para certificadores independentes Os requisitos para

certificadores independentes aprovados pelo ARB estédo incluidos na
secdo 93120.12, Anexo 3.
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(d)

Alteracdo ou revogacdo de uma ordem executiva de aprovacdo de um
certificador independente. O diretor geral podera revisar e, por justa
causa, alterar ou revogar uma ordem executiva que aprove um
certificador independente. O diretor geral ndo alterard nem revogara
uma ordem executiva sem dar ao certificador independente a
oportunidade de uma audiéncia, de acordo com os procedimentos
estipulados no artigo 2 (comecando na sec¢ao 60055.1) do subcapitulo
1.25 do capitulo 1 da divisdo 3 do titulo 17 do Cddigo de Regulamentos
da California.

Nota: autoridade citada: se¢Ges 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666 e 41712, Cbdigo de
Saude e Seguranca. Referéncia: se¢fes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666 e 41712, Codigo de
Saude e Seguranga.

93120.5

(@)

(b)

Requisitos para importadores de compensados de madeira
nobre (HWPW), aglomerados (PB), chapas de fibras de
densidade média (MDF) produtos acabados que contenham
esses materiais.

Padrbes de emissao. Salvo o estipulado nas disposi¢oes de "sell-
through" da secéo 93120.12, Anexo 1, todos os distribuidores devem
cumprir os requisitos da se¢ao 93120.2(a) para todos os produtos
compoésitos de madeira e produtos acabados que contenham esses
materiais vendidos, fornecidos, postos a venda ou adquiridos para
venda na Califérnia

Requisitos adicionais para ajudar a assegurar que 0s produtos
compdésitos de madeira e produtos acabados comprados estejam em
conformidade. Os distribuidores devem tomar precaucdes
razoavelmente prudentes para assegurar que os produtos compagsitos
de madeira e os compositos de madeira contidos nos produtos
acabados que adquirirem cumpram os padrdes de emissao estipulados
na secao 93120.2(a). As “precaucdes razoavelmente prudentes”
incluem, pelo menos, indicar a cada fornecedor que os produtos
compositos de madeira e produtos acabados que fornegcam a um
distribuidor devem cumprir os padrdes de emissao aplicaveis, e devem
obter documentacéo escrita de cada fornecedor sobre tal cumprimento.

Além disso, os distribuidores devem guardar os registros que indiquem a
data de compra e o fornecedor do produto compdsito de madeira e
produtos acabados, e documentar as precaucdes tomadas para
assegurar que tais produtos compdsitos de madeira e 0s contidos nos
produtos acabados cumpram os padrées de emissao aplicaveis. Estes
registros devem ser mantidos por meios eletrénicos ou copia fisica
durante pelo menos dois anos e fornecidos ao ARB ou pessoal

18



(©)

(1)

(2)

(d)

(e)

responsavel pela monitoracdo da qualidade do ar do distrito, mediante
solicitacdo. Esta secao ndo afeta a responsabilidade de qualquer
pessoa por qualquer violacdo da secdo 93120.2(a).

Requisitos de etiquetagem dos produtos para produtos compdsitos de
madeira e produtos acabados.

Produtos compdsitos de madeira. Se 0s produtos compadsitos de
madeira obtidos por um distribuidor ndo forem alterados pelo
distribuidor, ndo é exigida etiquetagem adicional. Se os produtos
compoésitos de madeira forem alterados, os distribuidores estéao sujeitos
aos requisitos de etiqguetagem estipulados para os fabricantes na se¢ao
93120.7(d).

Produtos acabados que contenham HWPW, PB ou MDF. Se os
produtos acabados obtidos por um distribuidor ndo forem alterados pelo
distribuidor, néo é exigida etiquetagem adicional. Se os produtos
acabados forem alterados, o distribuidor devera etiqueta-los conforme
estipulado para os fabricantes na se¢ao 93120.7(d).

Declaracéo de conformidade. Para cada produto compdsito de madeira
ou produto acabado com esses materiais, o distribuidor deve declarar no
recibo ou na fatura, que os produtos compdésitos de madeira ou produtos
compdésitos de madeira contidos nos produtos acabados cumprem 0s
padrdes de emissdo da fase 1 e fase 2 aplicaveis, estipulados na secao
93120.2(a).

Inspecdes das instalacdes. Os distribuidores podem ser inspecionados
pelo ARB ou pelo pessoal responsavel pela monitoracdo da qualidade
do ar do distrito. Durante uma inspecéo, o ARB ou pessoal responsavel
pela monitoracdo da qualidade do ar do distrito poder&o solicitar os
registros de auditoria ou amostras para testes. Os produtos compaositos
de madeira ou produtos acabados obtidos durante uma inspecéo estao
sujeitos a serem testados mediante o método de teste de aplicabilidade
especificado na secao 93120.9, para determinar a conformidade com os
padrées de emissao aplicaveis.

Nota: autoridade citada: se¢cbes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cddigo de Salde e Seguranca. Referéncia: secBes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Salde e Seguranca.

93120.6

Requisitos para importadores de compensados de madeira
nobre (HWPW), aglomerados (PB), chapas de fibras de
densidade média (MDF) e produtos acabados contendo esses
materiais.
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(@)

(b)

(©)

(1)

(@)

Padrbes de emissao. Salvo o estipulado nas disposi¢oes de "sell-
through" da secéo 93120.12, Anexo 1, todos os importadores devem
cumprir os requisitos da se¢ao 93120.2(a) para todos os produtos
compoésitos de madeira e produtos acabados que contenham esses
materiais vendidos, fornecidos, postos a venda ou adquiridos para
venda na Califérnia

Requisitos adicionais para ajudar a assegurar que os produtos
compositos de madeira e produtos acabados comprados estejam em
conformidade. Os importadores devem tomar precaucgoes
razoavelmente prudentes para assegurar que os produtos compasitos
de madeira e os compositos de madeira contidos nos produtos
acabados que adquirirem cumpram os padrdes de emissao estipulados
na secao 93120.2(a). As “precaucdes razoavelmente prudentes”
incluem, pelo menos, indicar a cada fornecedor que os produtos que
fornecerem a um importador deverdo cumprir os padroes de emissao
aplicaveis, e obter documentacéo escrita de cada fornecedor sobre tal
cumprimento.

Além disso, os importadores devem guardar os registros que indiquem a
data de compra e o fornecedor do produto compdsito de madeira e
produtos acabados, e documentar as precau¢cdes tomadas para
assegurar que tais produtos compositos de madeira e 0s contidos nos
produtos acabados cumpram os padrdes de emissdo aplicaveis. Estes
registros devem ser mantidos por meios eletrénicos ou copia fisica
durante pelo menos dois anos e fornecidos ao ARB ou pessoal
responsavel pela monitoracdo da qualidade do ar do distrito, mediante
solicitacdo. Esta secao néo afeta a responsabilidade de qualquer
pessoa por qualquer violacdo da secédo 93120.2(a).

Requisitos de etiquetagem dos produtos para produtos compdsitos de
madeira e produtos acabados.

Produtos compdésitos de madeira. Se os produtos compaésitos de
madeira obtidos por um importador ndo forem alterados pelo importador,
nao é exigida etiquetagem adicional. Se os produtos compdsitos de
madeira forem alterados, os importadores estao sujeitos aos requisitos
de etiquetagem estipulados para os fabricantes na secéo 93120.7(d).

Produtos acabados que contenham HWPW, PB ou MDF. Se os
produtos acabados obtidos por um importador nao forem alterados pelo
importador, ndo é exigida etiquetagem adicional. Se os produtos
acabados forem alterados, o importador devera etiqueta-los conforme
estipulado para os fabricantes na se¢éo 93120.7(d).
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(d)

(€)

Declaracéo de conformidade. Para cada produto compdsito de madeira
ou produto acabado com esses materiais, o importador deve declarar,
no recibo ou na fatura, que os produtos compdsitos de madeira ou
produtos compdsitos de madeira contidos nos produtos acabados
cumprem os padrdes de emissao da fase 1 e fase 2 aplicaveis,
estipulados na sec¢éo 93120.2(a).

Inspec¢bes das instalagdes. Os importadores podem ser inspecionados
pelo ARB ou pelo pessoal responsavel pela monitoracéo da qualidade
do ar do distrito. Durante uma inspec¢éo, o ARB ou pessoal responsavel
pela monitoracéo da qualidade do ar do distrito poderéo solicitar os
registros de auditoria ou amostras para testes. Os produtos compaositos
de madeira ou produtos acabados obtidos durante uma inspecéo estao
sujeitos a serem testados pelo método de teste de aplicabilidade
especificado na secao 93120.9, para determinar a conformidade com os
padrdes de emissdo aplicaveis.

Nota: autoridade citada: se¢cfes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cédigo de Saude e Seguranca. Referéncia: secfes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Saude e Seguranca.

93120.7

(@)
1)

(2)

3)

Requisitos para fabricantes de compensados de madeira nobre
(HWPW), aglomerados (PB), chapas de fibras de densidade
média (MDF) e produtos acabados que contenham esses
materiais.

Padrdes de emissao.

Salvo o estipulado nas disposi¢des de "sell-through" da secdo 93120.12,
Anexo 1, todos os fabricantes devem cumprir os requisitos da se¢ao
93120.2(a) para todos os produtos compositos de madeira e produtos
acabados que contenham esses materiais vendidos, fornecidos, postos
a venda ou adquiridos para venda na California

Os fabricantes que produzam produtos laminados e n&o fabriquem
produtos compdsitos de madeira ndo precisam cumprir 0s requisitos dos
fabricantes com relacao a certificadores independentes, na secao
93120.3(b).

Se a plataforma usada por um fabricante para produzir um produto
laminado consistir de um produto compadsito de madeira, a plataforma
deve cumprir os padrées de emissdo aplicaveis estipulados na secéo
93120.2(a).
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(4)  Os fabricantes que fabricam exclusivamente produtos compadsitos de
madeira para seu uso na elaboracdo de produtos acabados devem
cumprir todos os requisitos da secdo 93120.3, exceto com 0s requisitos
de etiguetagem dos produtos incluidos na se¢édo 93120.3(e).

(b) Isencdes.

(1) Asjanelas que contenham produtos compositos de madeira estao
isentas dos requisitos desta secéo se o produto contiver menos de cinco
por cento por volume de HWPW, PB ou MDF combinados, em relagéo
ao volume total da janela acabada

(2)  As portas exteriores e portas de garagens que contenham produtos
compositos de madeira estdo isentas dos requisitos desta se¢do se: (A)
as portas forem feitas de produtos compadsitos de madeira fabricados
com resinas sem adi¢do de formaldeido ou resinas ULEF; ou (B) as
portas contiveram menos de trés por cento por volume de HWPW, PB
ou MDF combinado, em relacdo ao volume total da porta exterior ou da
porta da garagem acabada.

(3) Os 6rgaos governamentais locais e distritos escolares ndo precisam
cumprir os requisitos de manutencéo dos registros nem de etiquetagem
do produto da secéo 93120.7, a ndo ser que os produtos acabados
sejam vendidos, postos a venda ou fabricados para venda na California.

(b) Requisitos adicionais para ajudar a assegurar que 0s produtos
compoésitos de madeira e produtos acabados comprados estejam em
conformidade. Os fabricantes devem tomar precaucdes razoavelmente
prudentes para assegurar que os produtos compoésitos de madeira e
compositos de madeira contidos nos produtos acabados adquiridos
estejam em conformidade com os padrfes de emisséo aplicaveis
especificados na secdo 93120.2(a), e que sejam etiquetados conforme
os padrbes da fase 1 e da fase 2 na secdo 93120.2(a). As “precaucdes
razoavelmente prudentes” incluem, pelo menos, indicar a cada
fornecedor que os produtos que eles fornecam a um fabricante devem
cumprir os padrdes de emissao aplicaveis, e devem obter
documentacéo escrita de cada fornecedor sobre tal cumprimento.

Além disso, os fabricantes devem guardar os registros que indiguem a
data de compra e o fornecedor do produto compdsito de madeira e
produtos acabados, e documentar as precau¢des tomadas para
assegurar que tais produtos compositos de madeira e os contidos nos
produtos acabados cumpram os padrées de emisséo aplicaveis. Estes
registros devem ser mantidos por meios eletrénicos ou copia fisica
durante pelo menos dois anos e fornecidos ao ARB ou pessoal
responsavel pela monitoragédo da qualidade do ar do distrito, mediante
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(d)
(1)

(2)

(e)

solicitacdo. Esta secao ndo afeta a responsabilidade de qualquer
pessoa por qualquer violacdo da secéo 93120.2(a).

Requisitos de etiquetagem do produto. Os fabricantes devem:

etiquetar seus produtos acabados que contenham HWPW, PB ou MDF
gue se destinem a venda ou ao fornecimento na Califérnia. A etiqueta
deve ser aplicada como um selo, rotulo, adesivo ou cédigo de barras em
todos os produtos acabados, ou em todas as caixas que contenham
produtos acabados. A etiqueta devera incluir, pelo menos, o nome do
fabricante, a data em que o produto acabado foi fabricado e uma
indicagao que denote que o produto foi elaborado com HWPW, PB ou
MDF e que cumpre os padrdes de emisséo da fase 1 e da fase 2
aplicaveis na se¢do 93120.2(a). Os produtos acabados deverdo ser
etiquetados indicando que foram elaborados com resina sem adicéo de
formaldeido ou resinas ULEF se isto se aplicar a todos os HWPW, PB
ou MDF usados na fabricacédo dos produtos acabados;

declarar seus produtos como sendo feitos com HWPW, PB ou MDF que
cumprem os padrdes de emissdo especificados na se¢do 93120.2(a) no
recibo ou fatura fornecidos aos distribuidores, importadores, outros
fabricantes ou varejistas.

Inspec¢Bes das instalacdes. Os fabricantes estéo sujeitos a inspecdes
periddicas pelo ARB ou pelo pessoal responsavel pela monitoracdo da
qualidade do ar do distrito. Durante uma inspecao, o ARB ou pessoal
responsavel pela monitoracéo da qualidade do ar do distrito poderdo
solicitar os registros de auditoria ou amostras para testes. Os produtos
compositos de madeira ou produtos acabados obtidos durante uma
inspecado estao sujeitos a serem testados mediante o método de teste
de aplicabilidade especificado na secao 93120.9, para determinar a
conformidade com os padrdes de emisséao aplicaveis.

Nota: autoridade citada: se¢cbes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cddigo de Salde e Seguranca. Referéncia: secGes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Salde e Seguranca.

93120.8

)

Requisitos para varejistas que vendam, fornecam ou ponham a
venda; compensados de madeira nobre (HWPW), aglomerados
(PB), chapas de fibras de densidade média (MDF) e produtos
acabados que contenham esses materiais.

Padrbes de emissao. Salvo o estipulado nas disposi¢des de "sell-

through" da secéo 93120.12, Anexo 1, todos os varejistas devem
cumprir os requisitos da sec¢ao 93120.2(a) para todos os produtos
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(b)

(€)

compoésitos de madeira e produtos acabados que contenham esses
materiais vendidos, fornecidos, postos a venda ou adquiridos para
venda na Califérnia

Requisitos adicionais para ajudar a assegurar que 0s produtos
compositos de madeira e produtos acabados comprados estejam em
conformidade. Os varejistas devem tomar precaucdes razoavelmente
prudentes para assegurar que os produtos compésitos de madeira e 0s
compoésitos de madeira contidos nos produtos acabados que adquirirem
cumpram os padrdes de emissao estipulados na se¢ao 93120.2(a). As
“precaucdes razoavelmente prudentes” incluem, pelo menos, indicar a
cada fornecedor que os produtos que fornecerem a um varejista
deverdo cumprir os padrdes de emisséo aplicaveis, e obter
documentacéo escrita de cada fornecedor sobre tal cumprimento.

Além disso, os varejistas devem guardar os registros que indiquem a
data de compra e o fornecedor do produto composito de madeira e
produtos acabados, e documentar as precau¢des tomadas para
assegurar que tais produtos compositos de madeira e os contidos nos
produtos acabados cumpram os padrées de emisséo aplicaveis. Estes
registros devem ser mantidos por meios eletrénicos ou copia fisica
durante pelo menos dois anos e fornecidos ao ARB ou pessoal
responsavel pela monitoragédo da qualidade do ar do distrito, mediante
solicitacdo. Esta secao ndo afeta a responsabilidade de qualquer
pessoa por qualquer violacdo da secédo 93120.2(a).

Inspec¢des das instalacdes. Os varejistas podem ser inspecionados pelo
ARB ou pelo pessoal responsavel pela monitoracdo da qualidade do ar
do distrito. Durante uma inspec¢éo, o ARB ou pessoal responséavel pela
monitoracdo da qualidade do ar do distrito poderédo solicitar os registros
de auditoria ou amostras para testes. Os produtos compdésitos de
madeira ou produtos acabados obtidos durante uma inspecéo estao
sujeitos a serem testados mediante o método de teste de aplicabilidade
especificado na secdo 93120.9, para determinar a conformidade com os
padrdes de emissdo aplicaveis.

Nota: autoridade citada: se¢des 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cddigo de Saude e Seguranca. Referéncia: se¢fes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Salde e Seguranca.

93120.9

(@)

Métodos de teste.

Métodos de teste de conformidade para HWPW, PB e MDF. A
conformidade com os padrdes de emissédo para HWPW, PB e MDF na
secdo 93120.2(a) e, se aplicavel, secao 93120.3(c) ou (d) deverao ser
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(1)

(2)

(A)

(B)

demonstrados através da realizacédo de testes de emissao do produto,
verificados por um certificador independente conforme especificado na
secdo 93120.4 e realizando um dos métodos a seguir.

O método primario, definido como ASTM E 1333-96(2002) (método de
teste de camara grande).

Um método secundario, definido como especificado em ASTM D 6007-
02, com as condic¢des adicionais especificadas abaixo:

0 método secundario devera ser realizado usando as condi¢des de
teste e taxas de carga especificadas em ASTM D 6007-02, e 0
tempo de acondicionamento usado para estabelecer equivaléncia na
secdo 93120.9(a)(2)(B). Além disso, ao testar chapas, o0 método
secundario devera ser realizado testando nove espécimes que
representem porcdes igualmente distribuidas de uma placa inteiro.
Os nove espécimes deverao ser testados em grupos de trés
espécimes, criando trés resultados de testes, que deverédo ser
calculados para representar um ponto de dados para a chapa,

a equivaléncia entre o método primario e o secundario deve ser
estabelecida, pelo menos uma vez ao ano, pelo certificador
independente para cada teste laboratorial usado pelo certificador
independente. Os requisitos minimos para uma demonstracao de
equivaléncia deverao incluir pelo menos dez conjuntos de amostras
comparativas, que comparem os resultados dos métodos primario e
secundario. Os parametros seguintes devem ser reunidos na
comparacao:

1. Para o método primario, cada amostra comparativa devera
consistir no resultado de testes simultaneos de um namero
adequado de chapas (levando em conta a taxa de carga) do
mesmo lote de chapas testadas pelo método secundario.

2. Para o método secundario, cada amostra comparativa devera
consistir em nove espécimes de testes que representem
uniformemente as porc¢des distribuidas de uma chapa inteira. Os
nove espécimes deverao ser testados por grupos de trés
espécimes (levando em conta a taxa de carga), criando trés
resultados de testes, que deverao ser calculados de modo a
representar um ponto de dados para a chapa e coincidir com o
resultado de amostra comparativa do método primario respectivo.

3. Os dez conjuntos de amostras comparativas deverao consistir em
um minimo de cinco conjuntos de amostras em pelo menos dois
dos seguintes limites de concentracdo de formaldeido, conforme
avaliado pelo método primario:
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I limite mais baixo: menos que 0,07 ppm;

il. limite intermédio: 0,07 menos que 0,15 ppm,;

iii. limite maximo: 0,15 a 0,25 ppm.
O desvio padrao e mediano da diferenca de todos os conjuntos
comparativos deveréo ser calculados como o seguinte. Para cada

um dos dois limites usados nos testes, deverdo ser executados
os célculos seguintes:

I. marcar o numero de conjuntos no limite determinado por n;
i. calcular a diferenca entre o valor do método priméario e

secundario. Marcar a diferenca para o i definido por D;, em
que os limites i vdo de 1 a n;

ii. calcular a média X e o desvio padréo, S, das diferencas de
acordo com as seguintes formulas:

X = Zn: D,/n
i=1

S = \/i(Di ~-X)*/(n-1)

O método secundario devera ser considerado equivalente ao
método primario se a seguinte condic¢ao for reunida para ambos
os limites testados:

\)T\+o.885 <C

em que C é igual a:

0,026 para o limite mais baixo;
0,038 para o limite intermediario; e
0,052 para o limite maximo.

A equivaléncia deve ser estabelecida entre 0 método primario e o
secundario para representar o limite em emissdes com base nos
padrdes de emissao especificados na se¢éo 93120.2(a) para
produtos compositos de madeira que um certificador
independente é aprovado para verificar, segundo a secao
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3)

(b)

(©)

(A)

(B)

(®)

93120.4 e, se aplicavel, o limite em emissdes para resinas sem
adicdo de formaldeido ou resinas ULEF.

Um teste secundario alternativo pode também ser usado conforme
especificado nas sec¢des 93120.9(a)(3)(A) a 93120.9(a)(3)(C).

Outros métodos de teste de camara, além do ASTM E 1333-
96(2002) (método de teste de camara grande) podem ser usados se
demonstrarem, segundo 0s requisitos minimos especificados na
secdo 93120.9(a)(2)(B), apresentar resultados equivalentes aos
obtidos usando ASTM E 1333-96(2002). Todos os métodos de teste
secundarios alternativos devem ser aprovados por escrito pelo
diretor geral antes de ser usados, conforme especificado abaixo.

Deve ser enviado, por escrito, um requerimento para uso de um
método secundario alternativo ao ARB, o qual deve incluir, pelo
menos, as seguintes informagdes e dados:

Uma descricdo completa do método de teste usado para
quantificar as emissdes do produto, incluindo todos os
procedimentos empregados, precisdo e capacidade de
reproducao, bem como critérios empregados para demonstrar a
validade do método de teste.

Os resultados obtidos usando o método de teste secundario e
emissdes equivalentes correspondentes.

Durante 45 dias apds o recebimento de um requerimento, o diretor
geral deverd avisar o requerente por escrito de que o requerimento
esta completo, ou da necessidade de informacgfes adicionais para
completar o requerimento. Se o diretor geral considerar que um
requerimento cumpre 0s requisitos dessa sec¢ao, entdo ele podera
emitir uma ordem executiva que certifique que o teste secundario
alternativo apresenta resultados equivalentes a ASTM E 1333-96
(2002) e autorizar o seu uso para testes de conformidade.

Método de teste de aplicabilidade para amostras de HWPW, PB e MDF.
Os testes de emissao de amostras de HWPW, PB e MDF deveréo ser

realizados pelo ARB ou pessoal responsavel pela monitoracédo da

qualidade do ar do distrito usando um método secundario, uma camara

grande [ASTM E 1333-96(2002)] ou um teste secundario alternativo
conforme especificado na secéo 93120.9(a). Os procedimentos de

manuseio de amostras deverdo ser seguidos conforme especificado no

método de ASTM aplicavel ou teste secundario alternativo.

Método de teste de aplicabilidade para produtos acabados que
contenham HWPW, PB e MDF. Os testes de emissao de amostras de



HWPW, PB e MDF deverao ser realizados pelo ARB ou pessoal
responsavel pela monitoracéo da qualidade do ar do distrito usando um
método secundario, uma camara grande [ASTM E 1333-96(2002)] ou
um teste secundario alternativo conforme especificado na secéo
93120.9(a). Os procedimentos de manuseio de amostras deverao ser
seguidos conforme especificado no método ASTM D 6007-02 ou teste
secundario alternativo.

(d) Método de teste de controle da qualidade. Um método de teste
correlacionado com um método primario ou secundario para execucao
de testes de controle da qualidade de rotina conforme exigido pela
secdo 93120.3. Deve ser estabelecida uma correlacdo entre o método
de teste de controle da qualidade e os métodos primario e secundario,
ou método de teste secundario. A correlacdo deve basear-se em um
tamanho de amostra minimo de cinco pares de dados.

Nota: autoridade citada: se¢des 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cédigo de Saude e Seguranca. Referéncia: secfes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Saude e Seguranca.

93120.10  Anexacdao para referéncia.

O seguintes documentos foram anexados para referéncia nesta medida de
controle de produtos téxicos transportados pelo ar:

(@) ANSI A135.4-2004. Padrao nacional americano — Chapa de fibra de
madeira basica, 2004.

(b) ANSI A135.5-2004. Padrao nacional americano — Painel de fibra de
madeira pré-acabado, 2004.

(©) ANSI A135.6.2006. Padrao nacional americano — Laterais de chapa de
fibra de madeira, 2006.
(d) ANSI A190.1-2002. Padrao nacional americano — Madeira laminada

colada estrutural, 2002.

(e) ANSI A208.1-1999. Padrao nacional americano — Aglomerados, 1999.

() ANSI A208.2-2002. Padréo nacional americano — Madeira de densidade
média, 2002.

(9) ANSI/HPVA HP-1-2004. Padréo nacional americano para compensados
de madeira nobre e aglomerada decorativa, 2004.

(h) ASTM D 5055-05. Especificacdo padrao para estabelecimento e
controle das capacidades estruturais de vigas | em madeira pré-
fabricada, 2005.

) ASTM D 5456-06. Especificacao padrao para avaliagao de produtos em
madeira composita estrutural, 2006.
@) ASTM D 5582-00. Método de teste padréo para determinar niveis de

formaldeido de produtos em madeira usando um dessecador, 2000.

28



(K) ASTM D 6007-02. Método de teste padrao para determinar niveis de
formaldeido de produtos em madeira usando uma pequena camara de
escala, 2002.

() ASTM E 1333-96(2002). Método de teste padrédo para determinar
concentracdes de formaldeido no ar e taxas de emissédo de produtos em
madeira usando uma larga camara de escala, 2002.

(m) ILAC. International Laboratory Accreditation Cooperation Mutual
Recognition Arrangement, 2000.
(n) PS 1-07. Padrao voluntario de produtos — compensados de madeira

nobre estrutural. "National Institute of Standards and Technology"
(Instituto Nacional de Padrbes e Tecnologia), 2007.

(o) PS 2-04. Padrao voluntario de produtos — Padrdo de desempenho para
chapas de uso estrutural baseadas em madeira. "National Institute of
Standards and Technology" (Instituto Nacional de Padrdes e
Tecnologia), 2004.

Nota: autoridade citada: se¢bes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cddigo de Saude e Seguranca. Referéncia: se¢bes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cbdigo de Salde e Seguranca.

93120.11 Autonomia das disposicdes

Cada parte desta medida de controle de produtos toxicos transportados pelo ar
(ATCM) devera ser considerada separavel, e no caso de qualquer parte desta
ATCM ser considerada invalida, a parte restante desta ATCM devera continuar em
vigor.

Nota: autoridade citada: se¢es 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666 e 41712, Cbdigo de
Saude e Seguranca. Referéncia: se¢cdes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666 e 41712, Cbdigo de
Saude e Seguranca.

93120.12 Anexos.
Esta se¢do contém os Anexos 1 a 3 para a Medida de controle de produtos toxicos

transportados pelo ar para reduzir a emisséo de formaldeido de produtos
compésitos de madeira.
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Anexo 1.

(@)

1)

(A)

(B)

Disposicdes de Sell-through e datas que se aplicam aos
fabricantes, distribuidores, importadores, fabricantes e
varejistas.

Datas de sell-through que se aplicam a fabricantes de
compensados de madeira nobre (HWPW), aglomerados (PB) e
chapas de fibras de densidade média (MDF).

Sell-through por fabricantes de compensados de madeira nobre,
aglomerados e chapas de fibras de densidade média fabricadas antes
das datas efetivas dos padrées de emisséo da fase 1 e da fase 2. Os
produtos em compensados de madeira nobre, aglomerados e chapas de
fibras de densidade média fabricados antes das datas efetivas da fase 1
e da fase 2 especificadas na secéo 93120.2(a) poderédo ser vendidos,
fornecidos ou postos a venda pelo fabricante do produto até trés meses
apos cada data efetiva especificada. As datas especificas para sell-
through para os padrées de emissao da fase 1 e da fase 2 especificadas
na secao 93120.2(a) séo as seguintes:

Compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VC).

As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009 que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderao ser
vendidas, fornecidas ou postas a venda pelo fabricante do
produto até 31 de marco de 2009. A partir de 1° de abril de 2009,
todos os produtos de HWPW-VC sujeitos ao padrao da fase 1
deverdo cumprir este padrdo, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2010, que cumpram o padrao da fase 1, mas ndo cumpram o
padrdo da fase 2, poderdo ser vendidas, fornecidas ou postas a
venda pelo fabricante do produto até 31 de marco de 2010. A
partir de 1° de abril de 2010, todos os produtos de HWPW-VC
sujeitos ao padrdo da fase 2 deverdo cumprir este padrao,
independentemente da data na qual tiverem sido fabricados.

Compensados de madeira nobre feitos com base compdsita
(HWPW-CC).

As chapas de HWPW-CC fabricadas antes de 1° de julho de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo fabricante do
produto até 30 de setembro de 2009. A partir de 1° de outubro de
2009, todos os produtos de HWPW-CC sujeitos ao padréo da
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(b)

1)

fase 1 deverdo cumprir este padréo, independentemente da data
na qual tiverem sido fabricados.

As chapas de HWPW-CC fabricadas antes de 1° de julho de 2012
gue cumpram o padréao da fase 1, mas ndo cumpram o padrao da
fase 2, poderdo ser vendidas, fornecidas ou postas a venda pelo
fabricante do produto até 30 de setembro de 2012. A partir de 1°
de outubro de 2012, todos os produtos de HWPW-CC sujeitos ao
padréo da fase 2 deverdao cumprir este padrao,
independentemente da data na qual tiverem sido fabricados.

Aglomerados (PB), chapas de fibras de densidade média (MDF) e
MDF fino.

As chapas de PB, MDF e MDF fino fabricados antes

de 1° de janeiro de 2009 que ndo cumpram o padrao da fase 1
poderao ser vendidas, fornecidas ou postas a venda pelo
fabricante do produto até 31 de marco de 2009. A partir de 1° de
abril de 2009, todos os produtos de PB, MDF e MDF fino sujeitos
ao padrao da fase 1 deverdo cumprir esse padrao,
independentemente da data na qual tiverem sido fabricados.

As chapas de PB e MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2011 que cumpram o padrao da fase 1, mas ndo cumpram o
padrao da fase 2, poderdo ser vendidas, fornecidas ou postas a
venda pelo fabricante do produto até 31 de marco de 2011. A
partir de 1° de abril de 2011, todos os produtos de PB e MDF
sujeitos ao padrdo da fase 2 deverdo cumprir este padréo,
independentemente da data na qual tiverem sido fabricados.

As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de 2012
gue cumpram o padréao da fase 1, mas ndo cumpram o padrao da
fase 2, poderao ser vendidas, fornecidas ou postas a venda pelo
fabricante do produto até 31 de marco de 2012. A partir de 1° de
abril de 2012, todos os produtos de MDF fino sujeitos ao padréo
da fase 2 deverdo cumprir este padrdo, independentemente da
data na qual tiverem sido fabricados.

Datas de sell-through que se aplicam aos distribuidores de HWPW,
PB e MDF.

Sell-through por distribuidores de compensados de madeira nobre,
aglomerados e chapas de fibras de densidade média fabricadas antes
das datas efetivas dos padrées de emisséo da fase 1 e da fase 2.0s
produtos em compensados de madeira nobre, aglomerados e chapas de
fibras de densidade média fabricados antes das datas efetivas da fase 1
e da fase 2 especificadas na secéo 93120.2(a) poderédo ser vendidos,
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fornecidos ou postos a venda pelo fabricante do produto até cinco
meses apos cada data efetiva especificada. As datas especificas de
sell-through para os padrbes de emissao da fase 1 e da fase 2
especificadas na sec¢do 93120.2(a) sao as seguintes:

(A) Compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VQC).

1. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009 que nao cumpram o padrao da fase 1 poderao ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas pelos
distribuidores até 31 de maio de 2009. A partir de 1° de junho de
2009, todos os produtos de HWPW-VC sujeitos ao padrao da
fase 1 deverdo cumprir este padréo, independentemente da data
na qual tiverem sido fabricados.

2. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2010 que nao cumpram o padrao da fase 2 poderao ser
vendidas, fornecidas ou postas a venda pelo fabricante do
produto até 31 de maio de 2010. A partir de 1° de junho de 2010,
todos os produtos de HWPW-VC sujeitos ao padrao da fase 2
deverdo cumprir este padrdo, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

(B) Compensados de madeira nobre feitos com base compoésita
(HWPW-CC).

1. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de julho de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas pelos
distribuidores até 30 de novembro de 2009. A partir de 1° de
dezembro de 2009, todos os produtos de HWPW-CC sujeitos ao
padréo da fase 1 deverdo cumprir este padrao,
independentemente da data na qual tiverem sido fabricados.

2. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de julho de 2009
que ndo cumpram o padrao da fase 2 poderao ser vendidas,
fornecidas, postas a venda ou usadas pelos distribuidores até 30
de novembro de 2012. A partir de 1° de dezembro de 2012, todos
os produtos de HWPW-CC sujeitos ao padrdo da fase 2 deverao
cumprir este padrao, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

(C) Aglomerados (PB) e chapas de fibras de densidade média (MDF).

1. As chapas de PB e de MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que nao cumpram o padréo da fase 1 poderéo ser
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vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas pelos
distribuidores até 31 de maio de 2009. A partir de 1° de junho de
2009, todos os produtos de PB e MDF sujeitos ao padrao da fase
1 deverao cumprir este padrao, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

2. As chapas de PB e de MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2011, que ndo cumpram o padrao da fase 2 poderao ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas pelos
distribuidores até 31 de maio de 2011. A partir de 1° de junho de
2011, todos os produtos de PB e MDF sujeitos ao padrao da fase
2 deverdo cumprir este padrao, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

MDF fino.

1. As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que ndo cumpram o padrao da fase 1 poderao ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas pelos
distribuidores até 31 de maio de 2009. A partir de 1° de junho de
2009, todos os produtos de MDF fino sujeitos ao padréo da fase 1
deverdo cumprir este padrdo, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

2. As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de
2012, que ndo cumpram o padrdo da fase 2 poderao ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas pelos
distribuidores até 31 de maio de 2012. A partir de 1° de junho de
2012, todos os produtos de MDF fino sujeitos ao padréo da fase 2
deverdo cumprir este padrdo, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

Sell-through pelos distribuidores de produtos acabados que contenham
compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VC), compensados de madeira nobre feitos com base composita
(HWPW-CC), aglomerados (PB), chapas de fibras de densidade média
(MDF) ou MDF fino antes das datas efetivas dos padrdes de emisséo da
fase 1 e da fase 2. Os produtos acabados que contenham HWPW-VC,
HWPW-CC, PB, MDF ou MDF fino fabricados antes das datas efetivas
da fase 1 e da fase 2 especificadas na secdo 93120.2(a) poderao ser
vendidos, fornecidos, postos a venda pelos distribuidores até dezoito
meses apos cada data efetiva especificada. As datas especificas de
sell-through para os padrdes de emisséo da fase 1 e da fase 2
especificadas na secdo 93120.2(a) sédo as seguintes:

(A) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre

feitos com uma base chapeada (HWPW-VC).
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1. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padréo da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por distribuidores até 30 de junho de 2010. A
partir de 1° de julho de 2010, os produtos acabados que
contenham HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por distribuidores até 30 de junho de 2011. A
partir de 1° de julho de 2011, os produtos acabados que
contenham HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(B) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre
feitos com uma base compésita (HWPW-CC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que nao
cumpram o padréo da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por distribuidores até 31 de dezembro de 2010. A
partir de 1° de janeiro de 2011, os produtos acabados que
contenham HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que nao
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por distribuidores até 31 de dezembro de 2013. A
partir de 1° de janeiro de 2014, os produtos acabados que
contenham HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(C) Produtos acabados que contenham aglomerados (PB) e/ou chapas
de fibras de densidade média (MDF).

1. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que néo
cumpram o padrao da fase 1 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por distribuidores até 30 de junho de 2010. A
partir de 1° de julho de 2010, os produtos acabados que
contenham PB e/ou MDF vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrdo da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.
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2. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que néo
cumpram o padréo da fase 2 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por distribuidores até 30 de junho de 2012. A
partir de 1° de julho de 2012, os produtos acabados que
contenham PB e/ou MDF vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padréo da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(D) Produtos acabados que contenham MDF fino.

1. Produtos acabados que contenham MDF fino que ndo cumpram o
padrédo da fase 1 poderao ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por distribuidores até 30 de junho de 2010. A partir de 1°
de julho de 2010, os produtos acabados que contenham MDF
fino, vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir 0
padrao da fase 1, independentemente da data final em que o
produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham MDF fino que n&o cumpram o
padrdo da fase 2 poderéo ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por distribuidores até 30 de junho de 2013. A partir de 1°
de julho de 2013, os produtos acabados que contenham MDF
fino, vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir o
padrdo da fase 2, independentemente da data final em que o
produto foi fabricado.

(c) Datas de sell-through que se aplicam aos importadores de HWPW,
PB e MDF.

(1) Sell-through pelos importadores de compensados de madeira nobre,
aglomerados e chapas de fibras de densidade média fabricadas antes
das datas efetivas dos padrées de emisséo da fase 1 e da fase 2. Os
produtos em compensados de madeira nobre, aglomerados e chapas de
fibras de densidade média fabricados antes das datas efetivas da fase 1
e da fase 2 especificadas na secéo 93120.2(a) poderédo ser vendidos,
fornecidos, postos a venda ou usados por importadores até trés meses
apos cada data efetiva especificada. As datas especificas de sell-
through para os padrées de emissao da fase 1 e da fase 2 especificadas
na secao 93120.2(a) séo as seguintes:

(A) Compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VC).

1. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 31 de marco de 2009. A partir de 1° de abril de 2009, todos os
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produtos de HWPW-VC sujeitos ao padrao da fase 1 deveréo
cumprir este padréo, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

2. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2010, que ndo cumpram o padrao da fase 2 poderao ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 31 de marco de 2010. A partir de 1° de abril de 2010, todos os
produtos de HWPW-VC sujeitos ao padrao da fase 2 deveréo
cumprir este padréo, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

(B) Compensados de madeira nobre feitos com base compdésita
(HWPW-CC).

1. As chapas de HWPW-CC fabricadas antes de 1° de julho de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 30 de setembro de 2009. A partir de 1° de outubro de 2009,
todos os produtos de HWPW-CC sujeitos ao padrao da fase 1
deverdo cumprir este padréo, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

2. As chapas de HWPW-CC fabricadas antes de 1° de julho de
2012, que nao cumpram o padrdo da fase 2 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 30 de setembro de 2012. A partir de 1° de outubro de 2012,
todos os produtos de HWPW-CC sujeitos ao padréao da fase 2
deverdo cumprir este padréo, independentemente da data na
qual tiverem sido fabricados.

(C) Aglomerados (PB) e chapas de fibras de densidade média (MDF)1

1. As chapas de PB e de MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 31 de marco de 2009. A partir de 1° de abril de 2009, todos os
produtos de PB e MDF sujeitos ao padrao da fase 1 deverao
cumprir este padrao, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

2. As chapas de PB e de MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2011, que ndo cumpram o padrdo da fase 2 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 31 de marco de 2011. A partir de 1° de abril de 2011, todos os
produtos de PB e MDF sujeitos ao padrao da fase 2 deverao
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cumprir este padrao, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

MDF fino.

1. As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 31 de marco de 2009. A partir de 1° de abril de 2009, todos os
produtos de MDF fino sujeitos ao padrao da fase 1 deveréo
cumprir este padrao, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

2. As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de
2012, que nao cumpram o padrdo da fase 2 poderéo ser
vendidas, fornecidas, postas a venda ou usadas por importadores
até 31 de marco de 2012. A partir de 1° de abril de 2012, todos os
produtos de MDF fino sujeitos ao padrao da fase 2 deveréo
cumprir este padrao, independentemente da data na qual tiverem
sido fabricados.

Sell-through pelos importadores de produtos acabados que contenham
compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VC), compensados de madeira nobre feitos com base compdésita
(HWPW-CC), aglomerados (PB), chapas de fibras de densidade média
(MDF) ou MDF fino antes das datas efetivas dos padrdoes de emisséo da
fase 1 e da fase 2. Os produtos acabados que contenham HWPW-VC,
HWPW-CC, PB, MDF ou MDF fino fabricados antes das datas efetivas
da fase 1 e da fase 2 especificadas na sec¢do 93120.2(a) poderao ser
vendidos, fornecidos, postos a venda pelos importadores até dezoito
meses apos cada data efetiva especificada. As datas especificas de
sell-through para os padrbées de emisséo da fase 1 e da fase 2
especificadas na sec¢do 93120.2(a) sao as seguintes:

(A) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre

feitos com uma base chapeada (HWPW-VC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padrao da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por importadores até 30 de junho de 2010. A
partir de 1° de julho de 2010, os produtos acabados que
contenham HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrdo da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padrao da fase 2 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
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postos a venda por importadores até 30 de junho de 2011. A
partir de 1° de julho de 2011, os produtos acabados que
contenham HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padréo da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(B) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre
feitos com uma base compdsita (HWPW-CC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que néo
cumpram o padréo da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por importadores até 31 de dezembro de 2010. A
partir de 1° de janeiro de 2011, os produtos acabados que
contenham HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que néo
cumpram o padrao da fase 2 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por importadores até 31 de dezembro de 2013. A
partir de 1° de janeiro de 2014, os produtos acabados que
contenham HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padréo da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(C) Produtos acabados que contenham aglomerados (PB) e/ou chapas
de fibras de densidade média (MDF).

1. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que n&o
cumpram o padréo da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por importadores até 30 de junho de 2010. A
partir de 1° de julho de 2010, os produtos acabados que
contenham PB e/ou MDF vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrdo da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que n&o
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por importadores até 30 de junho de 2012. A
partir de 1° de julho de 2012, os produtos acabados que
contenham PB e/ou MDF vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrdo da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(D) Produtos acabados que contenham MDF fino.
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(d)

(1)

1. Produtos acabados que contenham MDF fino que ndo cumpram o

padrédo da fase 1 poderao ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por importadores até 30 de junho de 2010. A partir de 1°
de julho de 2010, os produtos acabados que contenham MDF
fino, vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir 0
padrao da fase 1, independentemente da data final em que o
produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham MDF fino que ndo cumpram o
padrédo da fase 2 poderao ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por importadores até 30 de junho de 2013. A partir de 1°
de julho de 2013, os produtos acabados que contenham MDF
fino, vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir o
padrao da fase 2, independentemente da data final em que o
produto foi fabricado.

Datas de sell-through que se aplicam aos fabricantes usando
HWPW, PB e MDF.

Sell-through por fabricantes de produtos acabados produzidos antes das
datas efetivas dos padrdes de emissao da fase 1 e da fase 2. Os
produtos acabados que contenham HWPW-VC, HWPW-CC, PB, MDF
ou MDF fino que ndo cumpram as datas da fase 1 e fase 2
especificadas na secdo 93120.2(a) podem ser usados, vendidos,
fornecidos, postos a venda por fabricantes até dezoito meses apds cada
data efetiva especificada. As datas especificas de sell-through para os
padrbes de emissao da fase 1 e da fase 2 especificadas na secéo
93120.2(a) sdo as seguintes:

Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre
feitos com uma base chapeada (HWPW-VC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padréo da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por fabricantes até 30 de junho de 2010. A partir
de 1° de julho de 2010, todos os produtos acabados vendidos,
fornecidos ou postos a venda devem ser feitos com HWPW-VC
gue cumpra com o padrdo da fase 1, independentemente da data
em que o produto acabado foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por fabricantes até 30 de junho de 2011. A partir
de 1° de julho de 2011, todos os produtos acabados vendidos,
fornecidos ou postos a venda devem ser feitos com HWPW-VC
gue cumpra com o padrdo da fase 2, independentemente da data
em que o produto acabado foi fabricado.
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(B) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre
feitos com uma base compdsita (HWPW-CC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que nao
cumpram o padréo da fase 1 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por fabricantes até 31 de dezembro de 2010. A
partir de 1° de janeiro de 2011, todos os produtos acabados
vendidos, fornecidos ou postos a venda devem ser feitos com
HWPW-CC que cumpra com o padrdo da fase 1,
independentemente da data em que o produto acabado foi
fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que néo
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por fabricantes até 31 de dezembro de 2013. A
partir de 1° de janeiro de 2014, todos os produtos acabados
vendidos, fornecidos ou postos a venda devem ser feitos com
HWPW-CC que cumpra com o padrao da fase 2,
independentemente da data em que o produto acabado foi
fabricado.

(C) Produtos acabados que contenham aglomerados (PB) e/ou chapas
de fibras de densidade média (MDF).

1. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que néo
cumpram o padrao da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por fabricantes até 30 de junho de 2010. A partir
de 1° de julho de 2010, todos os produtos acabados vendidos,
fornecidos ou postos a venda devem ser feitos com PB e/ou MDF
que cumpram o padrao da fase 1, independentemente da data
em gue o produto acabado foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que néo
cumpram o padrao da fase 2 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por fabricantes até 30 de junho de 2012. A partir
de 1° de julho de 2010, todos os produtos acabados vendidos,
fornecidos ou postos a venda devem ser feitos com PB e/ou MDF
que cumpram o padréao da fase 1, independentemente da data
em gue o produto acabado foi fabricado.

(D) Produtos acabados que contenham MDF fino.
1. Produtos acabados que contenham MDF fino que ndo cumpram o
padrdo da fase 1 poderao ser vendidos, fornecidos ou postos a

venda por fabricantes até 30 de junho de 2010. A partir de 1° de
julho de 2010, todos os produtos acabados vendidos, fornecidos
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(e)

(1)

(A)

ou postos a venda devem ser feitos com MDF fino que cumpra
com o padréao da fase 1, independentemente da data em que 0
produto acabado foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham MDF fino que ndo cumpram o
padrédo da fase 2 poderao ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por fabricantes até 30 de junho de 2013. A partir de 1° de
julho de 2013, todos os produtos acabados vendidos, fornecidos
ou postos a venda devem ser feitos com MDF fino que cumpra
com o padrao da fase 2, independentemente da data em que 0
produto acabado foi fabricado.

Datas de sell-through gue se aplicam aos varejistas de HWPW, PB
e MDF.

Sell-through por varejistas de compensados de madeira nobre feitos
com base chapeada (HWPW-VC), compensados de madeira nobre
feitos com base compésita (HWPW-CC), aglomerados (PB), chapas de
fibras de densidade média (MDF) ou MDF fino antes das datas efetivas
dos padrbes de emisséo da fase 1 e da fase 2.0s produtos em
compensados de madeira nobre, aglomerados e chapas de fibras de
densidade média fabricados antes das datas efetivas da fase 1 e da
fase 2 especificadas na secéo 93120.2(a) poderéo ser vendidos,
fornecidos ou postos a venda por varejistas até doze meses apos cada
data efetiva especificada. As datas especificas de sell-through para os
padrées de emissdo da fase 1 e da fase 2 especificadas na secao
93120.2(a) séo as seguintes:

Compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VC).

1. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que nao cumpram o padréo da fase 1 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 31 de dezembro de 2009. A partir de 1° de janeiro de 2010,
todos os produtos de HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos
a venda devem cumprir o padréo da fase 1, independentemente
da data em que o produto acabado foi fabricado.

2. As chapas de HWPW-VC fabricadas antes de 1° de janeiro de
2010, que nao cumpram o padrdo da fase 2 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 31 de dezembro de 2010. A partir de 1° de janeiro de 2011,
todos os produtos de HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos
a venda devem cumprir o padréo da fase 2, independentemente
da data em que o produto acabado foi fabricado.
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(D)

1.

Compensados de madeira nobre feitos com base compaosita
(HWPW-CC).

As chapas de HWPW-CC fabricadas antes de 1° de julho de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 30 de junho de 2010. A partir de 1° de julho de 2010, todos os
produtos de HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrdo da fase 1, independentemente da data
em que o produto acabado foi fabricado.

As chapas de HWPW-CC fabricadas antes de 1° de julho de
2012, que nao cumpram o padrdo da fase 2 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 30 de junho de 2013. A partir de 1° de julho de 2013, todos o0s
produtos de HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 2, independentemente da data
em que o produto acabado foi fabricado.

Aglomerados (PB) e chapas de fibras de densidade média (MDF).

As chapas de PB ou MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que nao cumpram o padrdo da fase 1 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 31 de dezembro de 2009. A partir de 1° de janeiro de 2010,
todos os produtos de PB ou MDF, vendidos, fornecidos ou postos
a venda devem cumprir o padréo da fase 1, independentemente
da data em que o produto acabado foi fabricado.

As chapas de PB ou MDF fabricadas antes de 1° de janeiro de
2011, que ndo cumpram o padrdo da fase 2 poderéo ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 31 de dezembro de 2011. A partir de 1° de janeiro de 2012,
todos os produtos de PB ou MDF, vendidos, fornecidos ou postos
a venda devem cumprir o padréo da fase 2, independentemente
da data em que o produto acabado foi fabricado.

MDF fino.

As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de
2009, que ndo cumpram o padrao da fase 1 poderao ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 31 de dezembro de 2009. A partir de 1° de janeiro de 2010,
todos os produtos de MDF fino, vendidos, fornecidos ou postos a
venda devem cumprir o padréo da fase 1, independentemente da
data em que o produto acabado foi fabricado.
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2. As chapas de MDF fino fabricadas antes de 1° de janeiro de
2012, que ndo cumpram o padrao da fase 2 poderao ser
vendidos, fornecidos ou postos a venda pelo varejista do produto
até 31 de dezembro de 2012. A partir de 1° de janeiro de 2013,
todos os produtos de MDF fino, vendidos, fornecidos ou postos a
venda devem cumprir o padréo da fase 2, independentemente da
data em que o produto acabado foi fabricado.

(2)  Sell-through por varejistas de produtos acabados que contenham
compensados de madeira nobre feitos com base chapeada (HWPW-
VC), compensados de madeira nobre feitos com base compdsita
(HWPW-CC), aglomerados (PB), chapas de fibras de densidade média
(MDF) ou MDF fino antes das datas efetivas dos padrdes de emisséo da
fase 1 e da fase 2. Os produtos acabados que contenham HWPW-VC,
HWPW-CC, PB, MDF ou MDF fino fabricados antes das datas efetivas
da fase 1 e da fase 2 especificadas na sec¢do 93120.2(a) poderao ser
vendidos, fornecidos, postos a venda pelos distribuidores até dezoito
meses apos cada data efetiva especificada. As datas especificas de
sell-through para os padrdes de emisséo da fase 1 e da fase 2
especificadas na secdo 93120.2(a) sédo as seguintes:

(A) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre
feitos com uma base chapeada (HWPW-VC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padrao da fase 1 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por varejistas até 30 de junho de 2010. A partir de
1° de julho de 2010, os produtos acabados que contenham
HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos a venda devem
cumprir o padréo da fase 1, independentemente da data final em
que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao
cumpram o padrao da fase 2 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por varejistas até 30 de junho de 2011. A partir de
1° de julho de 2011, os produtos acabados que contenham
HWPW-VC, vendidos, fornecidos ou postos a venda devem
cumprir o padréo da fase 2, independentemente da data em que
o produto foi fabricado.

(B) Produtos acabados que contenham compensados de madeira nobre
feitos com uma base compésita (HWPW-CC).

1. Produtos acabados que contenham HWPW-VC que nao

cumpram o padréo da fase 1 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por varejistas até 31 de dezembro de 2010. A
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partir de 1° de janeiro de 2011, os produtos acabados que
contenham HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 1, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham HWPW-CC que néo
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por varejistas até 31 de dezembro de 2013. A
partir de 1° de janeiro de 2014, os produtos acabados que
contenham HWPW-CC, vendidos, fornecidos ou postos a venda
devem cumprir o padrao da fase 2, independentemente da data
final em que o produto foi fabricado.

(C)  Produtos acabados que contenham aglomerados (PB) e/ou chapas
de fibras de densidade média (MDF).

1. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que néo
cumpram o padréo da fase 1 poderéo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por varejistas até 30 de junho de 2010. A partir de
1° de julho de 2010, os produtos acabados que contenham PB
e/ou MDF vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir
0 padrao da fase 1, independentemente da data final em que o
produto foi fabricado.

2. Produtos acabados que contenham PB e/ou MDF que n&o
cumpram o padréo da fase 2 poderédo ser vendidos, fornecidos ou
postos a venda por varejistas até 30 de junho de 2012. A partir de
1° de julho de 2012, os produtos acabados que contenham PB
e/ou MDF vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir
0 padrao da fase 2, independentemente da data final em que o
produto foi fabricado.

(D) Produtos acabados que contenham MDF fino.

1. Produtos acabados que contenham MDF fino que n&o cumpram o
padrédo da fase 1 poderéo ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por varejistas até 30 de junho de 2010. A partir de 1° de
julho de 2010, os produtos acabados que contenham MDF fino,
vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir o padréo
da fase 1, independentemente da data final em que o produto foi
fabricado.

2. Produtos acabados que contenham MDF fino que n&o cumpram o
padrdo da fase 2 poderdo ser vendidos, fornecidos ou postos a
venda por varejistas até 30 de junho de 2013. A partir de 1° de
julho de 2013, os produtos acabados que contenham MDF fino,
vendidos, fornecidos ou postos a venda devem cumprir o padréo
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da fase 2, independentemente da data final em que o produto foi
fabricado.

45



Anexo 2.

(@)

(b)

()

(1)
(2)
(3)
(4)

Requisitos de Garantia de Qualidade para os Fabricantes de
Produtos Compdsitos de Madeira.

Objetivo.

O objetivo do Anexo 2 da secao 93120.12 é apresentar os requisitos de
garantia de qualidade para os fabricantes de produtos compasitos de
madeira para garantir a conformidade com os padrboes de emisséo de
formaldeido aplicaveis na secdo 93120.2(a). Os fabricantes devem
demonstrar a conformidade com os padrdes de emissao mediante um
certificador independente e devem cumprir 0s requisitos de garantia de
qualidade incluidos no Anexo 2. Os requisitos do Anexo 2 nao se
aplicam a tipos de produtos para fabricantes que receberam a
aprovacao do ARB para usarem resinas sem adicao de formaldeido ou
resinas ULEF que tenham sido isentas dos requisitos de certificacao por
terceiros para esses tipos de produtos, exceto para proposito de solicitar
reaprovacao para continuar a usar resinas sem adicéo de formaldeido,
conforme especificado na se¢éo 93120.3(c) ou resinas ULEF, conforme
especificado na secdo 93120.3(d).

Requisitos especificados para: preparagdao de um manual de controle de
qualidade, estabelecimento de uma funcao de controle de qualidade na
fabrica (incluindo equipamento de teste e pessoal designado de controle
de qualidade), procedimentos de controle de qualidade diarios
conduzidos na fabrica, participacdo em inspecdes periddicas e testes de
produtos por um certificador independente e manutencgao de registros.
Estes requisitos sdo concebidos para assegurar que os produtos de
compésitos de madeira certificados ndo acabados (incluindo os lixados)
cumpram os padrdes de emissao aplicaveis. Nota: todos as chapas
devem ser testadas em condi¢cdes de ndo acabamento, antes da
aplicacdo de um produto de acabamento ou Ultima deméao.

Responsabilidade pelo desempenho do produto.

O fabricante € responsavel pelo desempenho de todos os produtos
certificados, incluindo o cumprimento do(s) padrao(des) aplicavel(eis) na
secdo 93120.2(a) face aos quais estes produtos sao certificados.

Manual de controle de qualidade.

Cada fabrica deve ter um manual de controle de qualidade impresso, o
gue devera, no minimo, incluir o seguinte:

estrutura organizacional do departamento de controle de qualidade;
procedimentos de amostragem;

método de manuseio de amostras;

freqUéncia de testes de controle de qualidade de pequena escala;
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(6)
(7)
(8)

(d)

(€)
1)

(2)

procedimentos para identificar alteracdes na emissao de formaldeido
resultante de alteragbes de producgao (p. ex.,aumento na porcentagem
de resina, aumento da raz&o formaldeido/massa molar da uréia na
resina ou diminuigdo no tempo de presséao);

disposicdes para testes adicionais;

requisitos de manutencéao de registros; e

percentagem média de resina e tempo de presséo para cada tipo de
produto.

Instalagcbes de controle de qualidade.

Em cada f4brica ou instalacdo determinada pelos fabricantes com mais
de uma fabrica, instalacdes laboratoriais e equipamento deverao ser
providenciadas e mantidas convenientemente, enquanto instalagoes de
controle de qualidade, para levar a cabo tais testes conforme exigido
pelo Anexo 2. Alternativamente, a instalagéo de controle de qualidade
pode ser um laboratério contratual ou laboratério operado por um
certificador independente. O equipamento devera ser calibrado de
acordo com as instrugdes do fabricante do equipamento. Os registros de
calibracdo do equipamento originais e quaisquer outros subsequentes
deverao ser conservados.

Pessoal de controle de qualidade.
Diretor de controle de qualidade

Cada fabrica devera ter uma pessoa com experiéncia e/ou treinamento
adequado, responsavel pelo controle de qualidade de emissédo de
formaldeido. Esta pessoa devera prestar contas ao diretor da fabrica e
ser identificada ao certificador independente. O certificador
independente devera ser informado por escrito no prazo de dez dias de
qualquer alteracdo sobre a identidade dessa pessoa. O diretor de
controle de qualidade devera revisar e aprovar todos os relatérios
diarios de testes de pequena escala levados a cabo na producéo da
fabrica. Se um fabricante com uma ou mais fabricas usar uma instalacéo
de testes para testar amostras de producao de controle de qualidade de
rotina, o diretor de controle de qualidade devera ser responséavel por
garantir que as amostras sejam recolhidas, embaladas e expedidas de
acordo com os procedimentos especificados no manual de controle de
qualidade. O diretor de controle de qualidade da fabrica sera
responsavel pelo trabalho em colaboragdo com as instalages
laboratoriais da empresa para controlar os resultados e informar de
imediato o certificador independente por telefone, e-mail ou fax e por
carta de qualquer alteracdo na producédo que exija reinspecdes
conforme estipulado na se¢éo 93120.12, Anexo 3.

Funcionérios de controle de qualidade
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Os funcionarios de controle de qualidade deveréo ter experiéncia e/ou
treinamento adequados para levar a cabo testes de analise quantitativa
quimica com exatiddo. O diretor de controle de qualidade devera
identificar cada pessoa que leve a cabo testes de pequena escala de
rotina ao certificador independente. Todos os funcionarios de controle
de qualidade devem ser certificados anualmente pelo certificador
independente para levarem a cabo os testes de controle de qualidade.

Testes de analise quimica
Segundas analises

O fabricante contatara o certificador independente para pedir a
certificacdo de qualquer funcionario de controle de qualidade
identificado pelo diretor de controle de qualidade. O certificador
independente ou o diretor de controle de qualidade da fabrica testara
uma quantidade da solucéo de formaldeido com base no limite do
fabricante em relacédo a emissdo de formaldeido esperada; o
funcionario certificado testara outra quantidade da mesma solucéo.
Os resultados de cada teste devem estar dentro do limite de
concentracdes estabelecido pelo certificador independente, para
checar a correlacao do método de teste de controle de qualidade.

Amostras ocultas

O funcionario a ser certificado deve determinar o contetdo de
formaldeido de quatro solu¢cdes de amostragem entregues a ele pelo
certificador independente ou diretor de controle de qualidade da
fabrica. O conteudo de formaldeido das quatro solucfes de
amostragem deve ser determinado em um limite de concentracdes
estabelecidas pelo certificador independente, a fim de checar a
correlacdo do método de teste de qualidade de controle.

Testes metodoldgicos primarios ou secundarios.
Testes metodologicos primarios ou secundarios iniciais (de qualificagéo)

Cada tipo de produto, de cada linha de producédo de cada fabrica deve
ser testado em uma camara de teste metodoldgico primario ou
secundario. O laboratério onde a cdmara funciona deve ser acreditado
por uma organizacao de credenciamento que seja signataria do
International Laboratory Accreditation Cooperation Mutual Recognition
Arrangement (ILAC, 2000). Os testes metodoldgicos de formaldeido
usados pelo laboratério devem ser declarados em seu ambito de
credenciamento. Para fins de testes de qualidade e com a aprovacao de
um certificador independente, um fabricante pode agrupar dois ou mais
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tipos de produtos caso estes tenham caracteristicas de emissao
semelhantes. Se uma fabrica decidir ter todos ou varios produtos
representados por um unico tipo de produto, uma falha em um teste de
qualificagdo inicial por esse produto representativo resultara na falta de
certificacdo em todos os outros produtos representados. A emissao de
cada tipo de produto de cada linha de producao nao deve exceder o
padréo aplicavel.

Correlacdo de métodos primarios ou secundarios e valores de teste em
peguena escala

Para qualificar para certificagcéo, o fabricante deve estabelecer uma
correlacéo estatistica entre valores obtidos dos testes metodologicos
primarios ou secundarios e os valores dos testes em pequena escala
para cada tipo de produto e linha de producéo. Para estabelecer esta
correlacdo, os dados para os produtos da fabrica do fabricante ou dados
obtidos por um certificador independente devem ser usados. A
correlacdo deve basear-se em um tamanho de amostra minimo de cinco
pares de dados.

Testes metodoldgicos primarios ou secundarios posteriores (de
checagem)

Teste de camara trimestral
1. Aglomerados (PB) e chapas de fibras de densidade média (MDF).

Pelo menos trimestralmente, um teste metodoldgico primario ou
secundario devera ser levado a cabo em amostras
aleatoriamente selecionadas de cada tipo de produto, conforme
determinado pelo certificador independente. Os fabricantes que
usam resinas ULEF e que tenham recebido aprovacdo do ARB
segundo a sec¢do 93120.3(d)(1) precisam apenas levar a cabo
testes metodoldgicos primarios ou secundarios semestralmente.
Para checar um teste metodolégico primario ou secundario, um
fabricante pode agrupar um ou mais tipos de produtos caso estes
tenham caracteristicas de emissdo semelhantes. Se uma fébrica
decidir ter todos ou varios produtos representados por um unico
tipo de produto, uma falha em um teste de qualificagao trimestral
por esse produto representativo resultara na falta de certificacéo
em todos o0s outros produtos representados. A emissao de cada
tipo de produto ndo deve exceder o padrao aplicavel.

2. Compensados de madeira nobre (HWPW)

Pelo menos trimestralmente, um teste metodoldgico primario ou
secundario devera ser levado a cabo em amostras de HWPW
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aleatoriamente selecionadas, conforme determinado pelo
certificador independente, apds revisdo de controle de qualidade
de dados diaria, para potencial emisséo elevada de formaldeido.
Os fabricantes que usam resinas ULEF e que tenham recebido
aprovacao do ARB segundo a secdo 93120.3(d)(1) precisam
apenas levar a cabo testes metodoldgicos primarios ou
secundarios semestralmente. Para checar um teste metodoldgico
primario ou secundario, um fabricante pode agrupar um ou mais
tipos de produtos caso estes tenham caracteristicas de emissao
semelhantes. Se uma fabrica decidir ter todos ou varios produtos
representados por um unico tipo de produto, uma falha em um
teste de qualificagao trimestral por esse produto representativo
resultara na falta de certificacdo em todos os outros produtos
representados. A emisséo de cada tipo de produto ndo deve
exceder o padrao aplicavel.

(B) Falha de um teste metodolégico primario ou secundario
1. Padrbes excedidos

Se o valor da emissao obtido durante um teste metodolégico
primario ou secundario posterior (de verificacao) exceder o
padrdo aplicavel, o produto testado viola a sec¢éo 93120.2(a) e a
certificacao desse tipo de produto ficara suspensa até ser feita
uma requalificacdo. Caso isto acontecga, o certificador
independente precisara avisar o fabricante e o ARB. Se os
métodos primarios ou secundarios e os resultados de teste em
pequena escala no mesmo produto diferirem, os resultados dos
métodos primarios ou secundérios deverdo ser considerados
como valor de referéncia.

Os fabricantes devem enviar os dados dos testes de controle de
qualidade do ultimo més ao certificador independente, para
confirmar que o limite de controle de qualidade (QCL) ou QCL de
remessa (se aplicavel) reproduz uma correlacdo exata entre 0s
métodos primarios ou secundarios e os testes de controle de
qualidade da fabrica.

2. Requalificacao

No caso de algum padréo ser excedido, a producédo da fabrica
desse tipo de produto pode ser requalificada apenas apos a
conclusdo bem-sucedida de outro teste metodoldgico primario ou
secundario. O teste metodoldgico primario ou secundario de
requalificacao deve ser levado a cabo no mesmo tipo de produto
que falhou durante o teste de checagem.
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3. Descarte do lote com falha

O fabricante pode obter uma certificacdo de um lote que falhou
em um teste metodoldgico primario ou secundario se ele puder
provar ao certificador independente que: (1) cada chapa € tratada
com um desoxidante ou por outros meios de redugéo de emisséo
de formaldeido (p. ex., envelhecimento); e (2) chapas
aleatoriamente selecionadas dentre chapas tratadas sao testadas
e passam no teste metodologico primario ou secundario no prazo
de seis semanas da determinacdao inicial de um lote com falha.

Testes de controle de qualidade em pequena escala em uma fabrica.

Cada fabrica devera levar a cabo testes de controle de qualidade em
pequena escala para cada tipo de produto e linha de producéo a fim de
garantir que suas chapas certificadas ndo excedam o padréao de
emissao aplicavel. Alternativamente, os testes de controle de qualidade
podem ser realizados por um laboratério independente ou laboratério
operado por um certificador independente. A menos que haja aviso
prévio, todos os lotes de cada tipo de produto a serem certificados
quanto a conformidade em cada fabrica seréo testados, com testes de
controle de qualidade em pequena escala de cada lote comunicados ao
certificador.

Testes metodoldgicos em pequena escala aprovados

Os seguintes testes em pequena escala podem ser usados como testes
metodoldgicos de controle de qualidade:

ASTM D 5582-00 (dessecador);
ASTM D 6007-02 (camara pequena); e

testes em pequena escala alternativos que podem ser mostrados em
correlacdo com os testes metodoldgicos primarios ou secundarios
conforme especificado na subsecéo (g)(2) e sejam aprovados pelo
diretor geral.

Correlacédo com os testes metodoldgicos primarios ou secundarios e os
testes de controle de_qualidade

Os resultados dos testes de controle de qualidade de cada fabrica
devem ser demonstrar correlacdo com os resultados dos testes
metodoldgicos primarios ou secundarios. A correlacdo deve basear-se
em um tamanho de amostra minimo de cinco pares de dados. Se os
dados apresentarem uma variacdo da correlacdo anteriormente usada,
o fabricante deverd trabalhar com o certificador para avaliar os dados e
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determinar se ocorreu uma alteracéo significativa estatisticamente. Se
uma alteracéo for notada, uma nova curva de correlagéo sera
estabelecida para o fabricante pelo certificador.

(3) Limite de controle de qualidade

Os fabricantes irdo trabalhar com o certificador independente para
estabelecerem um limite de controle de qualidade (QCL) em cada
fabrica do fabricante para cada tipo de produto e linha de producéo. O
QCL é o valor para cada teste de controle de qualidade em pequena
escala aprovado que se baseia no equivalente correlativo ao valor em
um teste metodoldgico primario ou secundario permitido pelo padrao
aplicavel. Além do QCL, um limite de amplitude devera ser
estabelecido para se registrar o processo e variagao dos testes_a fim de
manter a emisséo do produto sem exceder o padrao aplicavel. No caso
de um fabricante produzir lotes de produtos que excedam
sistematicamente o QCL aplicavel, com base nos critérios de padrées
excedidos estabelecidos pelo certificador independente, o terceiro
responsavel deveré ser avisado prontamente.

4) Frequéncia de testes basicos
(A) PBe MDF

Os fabricantes de PB e MDF devem levar a cabo testes de controle
de qualidade em pequena escala de rotina pelo menos uma vez por
turno (oito ou doze horas, mais ou menos uma hora de producéo)
por cada linha de producao por cada tipo de produto. Os fabricantes
de PB e MDF que usam resinas ULEF e que receberam a aprovacao
do ARB conforme a secdo 93120.3(d) devem levar a cabo testes de
controle de qualidade em pequena escala diarios pelo menos
semanalmente por cada linha de producao por cada tipo de produto.
As amostras de controle de qualidade deverao ser analisadas dentro
de um prazo especificado no manual de controle de qualidade do
fabricante para evitar a distribuicdo de lotes que nao estéo
conformes. Além disso, os testes de controle de qualidade devem
ser executados sempre que uma producéo do tipo de produto
termine sem atingir as oito horas de producdo ou sempre que ocorra
uma das seguintes situacgoes:

1. a formula da resina foi alterada, de forma que a razéo entre o
formaldeido e a uréia foi aumentada;

2. um aumento de mais de dez por cento na quantidade de_resina
de formaldeido usada;

3. uma diminui¢cdo no tempo de presséo designado de mais de 20%;
ou
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(6)

(B)

(©)

quando o diretor de controle de qualidade ou funcionario de
controle de qualidade tenha motivos para acreditar que a chapa a
ser produzido possa ndo cumprir 0s requisitos dos padroes
aplicaveis.

Reducéo na frequéncia de testes para a PB e MDF

A freqUéncia de testes pode ser reduzida para uma frequiéncia néao
inferior a um teste por 48 horas de periodo de producdo quando a
fabrica ou linha de produgdo demonstrar operagdes sisteméaticas e
baixa variabilidade de valores de testes de maneira satisfatoria para
o certificador independente, com base nos critérios estabelecidos
pelo certificador. Os fabricantes devem obter aprovacéo prévia por
escrito do certificador independente e manter essa aprovagao por
escrito como parte dos requisitos dos registros do fabricante.

HWPW

Os fabricantes de HWPW devem levar a cabo testes de controle de
qualidade em pequena escala de rotina de cada tipo de produto e
linha de produgé@o com base na producgéo na fabrica. As amostras de
controle de qualidade deverao ser analisadas dentro de um prazo
especificado no manual de controle de qualidade do fabricante para
evitar a distribuicdo de lotes que nédo estdo conformes. A frequéncia
dos testes devera ser a seguinte:

Producdo de HWPW NUumero minimo de testes
semanalmente (pés diarios/semanal por tipo de
guadrados) produto
e linha de producéao
Inferior a 200.000 1
200.000 a 400.000 2
Superior a 400.000 4

Lotes ndo conformes

Um “lote ndo conforme” é qualquer lote que apresente um valor de teste
em excesso em relacdo aos padrdes aplicaveis. Os resultados dos
testes de quaisquer lotes ndo conformes deverdo ser mantidos de
acordo com os requisitos dos registros do fabricante. Para que um lote
nao conforme seja certificado, deve cumprir os requisitos das subsecdes

(9)(6) e (9)(7) adiante.

Disposicao de lotes ndo conformes

53



(7)

(8)

(9)

(A)

(B)

©

(D)

Um lote n&o conforme deve ser separado de lotes certificados e o
certificador independente devera ser avisado. O lote ndo conforme nao
pode ser certificado a nédo ser que esteja em conformidade com a
aplicacao do disposto na subsecéao (g)(7) abaixo e com a aplicacédo do
disposto na subsecéo (g)(8). Se o fabricante optar por n&o certificar, ou
nao se encontrar apto para certificar um lote ndo conforme, o lote nédo
deve ser etiquetado para venda na California. Se o lote ja tiver sido
etiquetado para venda na Califérnia, a etiqueta devera ser retirada ou
obliterada. O valor do teste original desse lote devera ser mantido nos
calculos de certificacéo por desvio padrao e lotes consecutivos. Tais
lotes deverao ser identificados no grafico de controle de qualidade.

Tratamento de produtos ndo conformes

A producao que falhou no teste de pequena escala deve ser testada
novamente para confirmar se cada chapa foi tratada com um
desoxidante ou por outros meios para reduzir a emissao de formaldeido
(p. ex., envelhecimento).

Novos testes de pequena escala

O fabricante pode optar por testar novamente um lote ndo conforme. Ao
testar um lote ndo conforme, sdo aplicados 0s seguintes critérios:

Pelo menos trés chapas testadas deverdo ser selecionadas de
grupos separados. Devem ser selecionados de forma a que
representem o lote inteiro. Cada chapa devera passar pelo teste de
controle de qualidade em pequena escala na fabrica.

As amostras dos testes ndo serdo selecionadas do topo ou da base
das chapas de um grupo.

A média das trés amostras representativas deve ser calculada no ou
depois do QCL ou QCL de remessa.

No caso de um lote ndo conforme néo puder ser certificado, 0
certificador deveré ser informado por escrito prontamente.

QCL de remessa

Um fabricante pode optar por estabelecer um QCL de remessa, definido
da mesma forma que o QCL abaixo, na subsecéao (g)(3), mas com base
em chapas antes da remessa em vez de imediatamente apos a
produgdo. Se um fabricante optar por estabelecer um QCL de remessa
gue seja diferente do QCL, o fabricante devera trabalhar com o
certificador independente para estabelecer este limite. Os

54



(10)

(h)

1)

(2)
3)

(4)
()

(6)
(7)
(8)

9)

(A)
(B)
©
(D)
(E)

procedimentos para tratamento de lotes que nao estdo conformes com o
QCL de remessa, bem como procedimentos de novos testes de tais
lotes, séo idénticos aos procedimentos para lotes que nao estao
conformes com o QCL, de acordo com o descrito acima, nas subsecoes

(9)(5) ate (9)(8).

Relatério da fabrica

Cada fabricante devera manter no minimo durante dois anos os
relatérios de dados do produto para cada fabrica, linha de producéo e
tipo de produto, e devera enviar copias ao certificador pelo menos
mensalmente. Os relatérios deverédo incluir uma folha de dados para
cada produto especifico com o teste e informacdes da producédo, e um
gréafico de controle de qualidade que contenha:

QCL,;
limite de amplitude;
QCL de remessa (se aplicavel);
resultados dos testes de controle de qualidade; e
valores dos novos testes;
manutencao de registros.

Os fabricantes deverdo manter registros completos da documentacao
seguinte:

resultados dos testes em pequena escala, incluindo a freqiéncia dos
testes;

sequéncia da producéo;

alteracGes na percentagem de resina para qualquer tipo de produto, de
niveis definidos pelo manual de controle de qualidade, com mais de
10% (calculado com base nos sélidos resinosos e peso de madeira seca
da face e composicao da massa, ajustadas em proporcgéo);

aumentos na razao formaldeido/uréia molar da resina;

alteracdes no tempo de pressao com mais de 20% para cada produto
em comparacao aos niveis definidos no manual de controle de
qualidade da fabrica;

testes dos funcionarios de controle de qualidade;

disposicéo de produtos ndo conformes;

calibracdo de testes metodoldgicos primarios e secundarios no local
(caso haja); e

outros registros pedidos pelo certificador segundo seus critérios relativos
a secdo 93120.12, Anexo 3.
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Estes registros deverao ficar prontamente disponiveis para o
certificador. Os registros deverdo ser mantidos no minimo durante 2
anos sob a forma eletrénica ou impressa. Os registros deverao ser
também fornecidos ao ARB a pedido.
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Anexo 3.
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(1)
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(D)

(E)

(F)

Requisitos para o certificador independente de produtos
compdésitos de madeira.

Objetivo.

O objetivo do Anexo 3 da secdo 93120.12 é especificar os requisitos
para os certificadores terdeirizados, aprovados pelo ARB, para que
certifiquem os produtos compdésitos de madeira com relagdo aos
padrées de emissao de formaldeido especificados na secao 93120.2(a)
e, quando aplicavel, os tipos de produtos para os fabricantes que
solicitem reaprovacao para continuar a usar resinas sem adicéo de
formaldeido conforme especificado na se¢do 93120.3(c) ou resinas
ULEF conforme especificado na secao 93120.3(d).

Descricao geral dos requisitos do certificador independente.

Os certificadores terdeirizados, aprovados pelo ARB, deverao proceder
da seguinte maneira:

Checar se os fabricantes cumprem os requisitos de garantia da
qualidade especificados na se¢éao 93120.12, Anexo 2.

Checar os resultados dos testes em pequena escala do fabricante
em comparac¢ao com os resultados dos testes metodolégicos
primarios ou secundarios.

Trabalhar com fabricantes para estabelecer o controle de qualidade,
amplitude e, se aplicavel, limites de controle de qualidade de
remessa para cada tipo de produto e linha de producado. Além disso,
os certificadores informar&o os fabricantes sobre os critérios que
serdo usados para determinar se os lotes dos produtos continuam a
exceder sistematicamente o QCL aplicavel, conforme especificado
na secdo 93120.12, Anexo 2, subsecao (g)(3); e critérios que o
certificador usara para permitir uma reducéo na frequéncia de testes
para PB e MDF, conforme especificado na se¢do 93120.12, Anexo 2,
subsecéao (g)(4)(B).

Fornecer inspecdes independentes e auditorias dos fabricantes e
registros.-

Fornecer aos fabricantes o nimero de certificador independente,
aprovado pelo ARB.

Usar laboratorios e métodos primarios e secundarios para levar a
cabo testes que sejam certificados por uma organizagao de
credenciamento que seja signataria do International Laboratory
Accreditation Cooperation Mutual Recognition Arrangement (ILAC,
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2000). Os testes metodologicos de formaldeido usados pelo
laboratério devem ser declarados em seu ambito de credenciamento.
Cada laboratorio deve renovar seu certificado anualmente. Cada
laboratério deve, ainda, participar de uma comparacgao de testes
entre laboratdrios com laboratorios que usam métodos primarios e
secundarios para 0s mesmos produtos compdsitos de madeira. Os
laboratorios devem participar de uma comparacao entre laboratorios
durante o primeiro ano em que o laboratério for usado por um
certificador independente, seguido de uma participagdo com
comparacoes entre laboratérios em cada dois anos.

(G) Manter os registros sob a forma eletrénica ou impressa durante dois
anos, para revisado pelo ARB a pedido, sobre:

1. fabricantes que tenham sido certificados, com codigos de
identificacdo designados (caso haja);

2. resultados de inspec¢des e testes levados a cabo por cada
fabricante;
3. lista de laboratérios certificados e testes metodoldgicos primarios

e secundarios usados pelo certificador independente, incluindo
condicOes dos testes, tempo de condicionamento, resultados dos
testes e os tipos de produtos compdsitos de madeira para
estabelecer a equivaléncia de um método secundario;

4. correlagdes entre resultados de testes em pequena escala e
resultados de testes primarios e secundarios pelo fabricante;

5. fabricantes de PB e MDF que obtiveram autorizacao para reduzir
a frequiiéncia de seus testes, conforme especificado na se¢ao
93120.12, Anexo 2, subsecdo (g)(4)(B); e

6. a aprovacao do diretor geral do ARB para o certificador
independente.

(H) Em ou depois do dia 1 de marco anualmente, fornecer um relatorio
anual ao ARB para o0 ano anterior que inclua:

1. fabricantes certificados durante o ano anterior, incluindo as
resinas que usam e a média e o limite de emissao de formaldeido
por resina e tipo de produto;

2. lista de situacdes ndo conformes pelo fabricante conforme
especificado na se¢ao 93120.12, Anexo 2;

58



()

(1)
(@)

(3)
(4)

()
(6)

(d)

(1)

3. laboratorios certificados e testes metodologicos primarios ou
secundarios usados pelo certificador independente; e

4. resultados de comparacdes de testes entre laboratorios usados
pelo certificador independente.

Qualificacédo da fabrica inicial.

Apos a assinatura de um contrato com um certificador independente e
um fabricante, um certificador independente devera levar a cabo uma ou
mais inspecdes de cada fabrica do fabricante. O preco de tais inspecdes
sera fixado pelo fabricante. O objetivo da inspecao serd determinar os
procedimentos e processos de cada fabrica que se encontra em
conformidade, ou possam se tornar conformes, segundo 0s requisitos
da secdo 93120.12, Anexo 2. Os requisitos da qualificacdo da fabrica
inicial incluem:

um manual de controle de qualidade impresso aprovado pelo certificador
independente;

instalacBes de controle de qualidade e pessoal aprovado pelo
certificador independente;

passagem de um teste metodoldgico primario ou secundario;

teste(s) de controle de qualidade em pequena escala, aprovados pelo
certificador independente;

um procedimento para selecdo de amostras, aprovado pelo certificador
independente; e

valores de correlacéo entre o(s) teste(s) de controle de qualidade em
pequena escala diarios e o(s) teste(s) metodoldgicos primarios ou
secundarios que sao aprovados pelo certificador independente.

Testes metodolbgicos primarios ou secundarios.

Os certificadores terdeirizados deveréo trabalhar com os fabricantes
para assegurar gue os requisitos da se¢do 93120.12, Anexo 2,
subsecao (f), sejam cumpridos.

Selecao de amostras, manuseio e remessa

As amostras dos testes metodoldgicos primarios ou secundarios
deverdo ser escolhidas aleatoriamente de um unico lote que esta pronto
para ser enviado. Nem os produtos compadsitos de madeira do topo ou
da base de um grupo deveréo ser selecionados. Os produtos
compositos de madeira devem ser empilhados completamente ou
fechados hermeticamente entre o tempo de selecdo da amostra e o
inicio do condicionamento do teste. As amostras deverao ser
prontamente etiquetadas, assinadas pelo certificador independente,
agrupadas e fechadas hermeticamente, embaladas com polietileno,
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revestidas com folhas de protecéo e enviadas imediatamente para as
instalacdes de testes metodoldgicos priméarios ou secundarios. O
acondicionamento devera comecar assim que possivel, mas nao
excedendo trinta dias ap0Os a producéo. A opgao da fabrica, um conjunto
de amostras secundarias (um conjunto de reserva) pode ser
selecionado, tratado e enviado da mesma forma que os originais.

Testes metodoldgicos primarios ou secundarios posteriores (de
checagem)

Os testes metodologicos primarios ou secundarios deverao ser levados
a cabo o mais breve possivel se o certificador independente determinar
gue sao necessarios para garantir a conformidade com os padrdes
relativos.

Observacéo dos testes metodoldgicos primarios ou secundarios

O certificador independente pode, ao seu critério, concordar em
observar os testes metodoldgicos primarios ou secundarios em um
laboratorio certificado em vez de em seu proprio laboratério.

Acondicionamento

O certificador independente devera revisar 0s registros de
temperatura, umidade e concentracédo de formaldeido no ambiente
na area de acondicionamento verificando se essas condi¢cdes nédo
excedem os limites especificados nos testes metodoldgicos primarios
ou secundarios pelo prazo de acondicionamento.

Testes

O certificador independente ou o operador dos testes metodoldgicos
primarios ou secundarios segundo supervisdo da primeira deverao
fazer amostras de ar e analisa-las em relacdo ao formaldeido de
acordo com os testes metodoldgicos primarios ou secundarios. Os
resultados serdo comunicados ao fabricante e ao certificador.

O operador dos testes metodoldgicos primarios ou secundarios ou o
certificador deverao optar por um segundo teste de um conjunto de
amostras de ar para confirmar um valor de teste duvidoso. Se é
levado a cabo um segundo conjunto de amostras de ar, deve ser
feito dentro dos parametros de tempo definidos nos testes
metodoldgicos primarios ou secundarios.

Se 0 segundo conjunto de amostras de ar cair em uma faixa de

concentracdes, estabelecida pelo certificador independente, dos
valores dos testes do primeiro conjunto de amostras, os dois valores
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deveréo ser calculados segundo a média. Se o valor do teste do
segundo conjunto de amostras de ar tiver maior variacdo do que a
faixa de concentracoes, estabelecida pelo certificador independente,
desde o inicio, o teste metodoldgico primario ou secundario devera
ser nulo e sem efeito.

Identificacéo

Depois da concluséo do teste, a camara usada no teste
metodoldgico primario ou secundario devera ser aberta e o
certificador devera verificar se as chapas ou amostras no interior séo
as espécimes do teste corretas.

InspecOes feitas pelo certificador independente.
Objetivo

Depois de um fabricante ter sido inspecionado por um certificador
independente aprovado pelo ARB, e seus produtos relatados como
conformes mediante o niumero atribuido pelo ARB, o certificador
independente devera realizar inspecdes periodicamente nas instalacées
da fabrica e linha de producéo onde o tipo de produtos certificados é
produzido para assegurar a total conformidade com as disposi¢c0es da
secdo 93120.12, Anexo 2, e praticas e manual do controle de qualidade
da fabrica. O ARB ou o pessoal responsavel pela monitoracao da
qualidade do ar do distrito pode ainda realizar inspec¢des no local do
fabricante para assegurar a conformidade com os padrdes na se¢ao
93120.2(a).

Frequéncia
As inspecBes devem ocorrer pelo menos uma vez trimestralmente.
Procedimentos de inspecao

O certificador devera cooperar totalmente com o fabricante de
compositos de madeira em todos os aspectos relacionados com a
inspecao incluindo, entre outras coisas, 0 seguinte:

revisar registros de controle de qualidade da emisséao de
formaldeido;

revisar registros de producéo para tempos de pressdo e uso de
resina de formaldeido e de uréia;

examinar procedimentos do controle de qualidade da emisséo de
formaldeido;

selecdo de chapas de amostras para testes de emissao;
sondagem e testes de controle de qualidade dos funcionarios; e
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acessibilidade total para o diretor de controle de qualidade e para
qualquer funcionério de controle de qualidade envolvido na
certificacdo do formaldeido. O certificador pode excluir das fabricas
areas consideradas confidenciais, contanto que tal exclusao nao
impeca ou prejudique o certificador de desempenhar os deveres
exigidos.

Selecdo de amostras e procedimentos de testes

O certificador pode levar a cabo um teste em pequena escala durante
sua visita. Uma chapa de um produto compésito de madeira a ser
certificado devera ser selecionada para um unico teste. O resultado
desse teste devera ser incluido no registro dos valores do teste
guardado pelo fabricante. Se a adicdo deste valor de teste para o
registro resultar em um lote testado n&o conforme, este devera ser
isolado e tratado segundo os procedimentos para lotes ndo conformes
na secéo 93120.12, Anexo 2.

Relatério de resultados

Ap6s conclusao da inspecao, o certificador devera preparar 0s
resultados por escrito e revisa-los com o diretor de controle de qualidade
ou o gerente da fabrica, se disponivel. Assim que os dados dos testes
estiverem concluidos e disponiveis, o certificador devera fornecer um
relatorio por escrito a fabrica expondo os resultados dos testes e
comunicando a fabrica quaisquer deficiéncias que devam ser corrigidas
para manter a certificagao.

Reinspecoes.

No caso de um fabricante produzir lotes de produtos que
sistematicamente excedam o QCL aplicavel, o certificador devera ser
avisado prontamente. O certificador podera reinspecionar ou fazer uma
auditoria pelo menos uma vez por més, por um prazo de trés meses,
antes de voltar a frequiéncia de inspecao anterior. O certificador pode
ainda pedir ao fabricante para provar a conformidade com os requisitos
de qualificacédo inicial da fabrica.

Sigilo.
Todas as informacdes e documentacao fornecidas pelo fabricante ao
certificador conforme o disposto na se¢éo 93120.12, Anexo 3, deverao

ser consideradas confidenciais e ndo divulgadas pelo certificador, salvo
se 0 ARB o exigir.
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O certificador devera considerar confidenciais quaisquer observacdes de
equipamento, processos, técnicas ou outras questdes que reconheca
serem de propriedade do fabricante.

Nota: autoridade citada: se¢cbes 39600, 39601, 39650, 39658, 39659, 39666, 41511 e 41712,
Cddigo de Saude e Seguranca. Referéncia: se¢fes 39650, 39658, 39659, 39665, 39666, 41511 e
41712, Cédigo de Salde e Seguranca.
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